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Przynaleznos¢ do grupy/bloku przedmiotow

Przedmiot kierunkowy

Status przedmiotu Wybieralny
Jezyk prowadzenia zajeé Angielski
Usytuowanie w planie | Studia stacjonarne Semestr VI
studiow - semestr studia niestacjonarne | Semestr VII
Wymagania wstepne Brak
Egzamin (TAK/NIE) Nie
Liczba punktéw ECTS 1
Forma prowadzenia zajeé wykiad éwiczenia Iabr;)urr?]to- projekt inne

_ _ stud.ia 15
Liczba godzin | stacjonarne:
w semestrze | studia 9

niestacjonarne:




EFEKTY UCZENIA SIE

Svmbol Odniesienie do
Kategoria y Efekty ksztatcenia efektow
efektu .
kierunkowych
Zna podstawowe koncepcije i architekture rekonfiguro-
Wo1 yvalnych ;ystemow'wytworcz_ych RMS. Zna zasady pro- ZIP1 W12
_ jektowania systemow rekonfigurowalnych, modutowych
Wiedza obrabiarek, optymalizacji uktadu i proceséw sterowania.
W02 Rozumie relacje miedzy RMS, FMS i CIM oraz ich wptyw ZIP1 W12
na elastycznos¢ i wydajnos¢ przedsiebiorstwa ZIP1_W18
Kompetencie Jest gotéw uzupetniaé i doskonali¢ nabytg wiedze i
s o?ecznej K01 |umiejetnosci w jezyku angielskim w celu podnoszenia ZIP1_KO1
P kwalifikacji zawodowych.

TRESCI PROGRAMOWE

Forma

. . Tresci programowe
zajec

Manufacturing system paradigms: RMS features include modularity, scalability, inte-
grability, convertibility, diagnosability, and customisation. RMS architecture and mod-
wyktad ular components. Enabling technologies and Industry 4.0 integration. Design princi-
ples and simulation modelling. Production planning and control in RMS. Performance
evaluation and diagnostics. Industrial applications and future trends.

METODY WERYFIKACJI EFEKTOW UCZENIA SIE

Symbol Metody sprawdzania efektow ksztalcenia
efektu Egzamin Egzamin . . . Inne
ustny pisemny Kolokwium Projekt Sprawozdanie (obserwacja)
wo1 X
w02 X
K01 X




FORMA | WARUNKI ZALICZENIA

For.m’a Forma zaliczenia Warunki zaliczenia
zajec

. . Uzyskanie co najmniej 50% punktow z kolokwium zalicze-
wyktad zaliczenie z oceng niowego

NAKLAD PRACY STUDENTA

Bilans punktéw ECTS

Obciazenie studenta nii‘tta
Lp. Rodzaj aktywnosci studia studia
stacjonarne niestacjonarne
1 Udziat w zajeciach zgodnie z planem wic|L|P|SIW|C]L|P|S h
’ studiow 15 9

2. | Inne (konsultacje, egzamin) 2 2 h
Razem przy bezposrednim udziale

£ nauczyciela akademickiego 17 11 L
Liczba punktéw ECTS, ktérg student

4. | uzyskuje przy bezposrednim udziale 0,7 0,4 ECTS
nauczyciela akademickiego
Liczba godzin samodzielnej pracy

S studenta 8 14 h
Liczba punktow ECTS, ktorg student

6. | uzyskuje w ramach samodzielnej 0,3 0,6 ECTS
pracy

7 Naklad pracy zwigzany z zajeciami 0 0 h

" | o charakterze praktycznym

Liczba punktéw ECTS, ktéra student

8. | uzyskuje w ramach zaje¢ o charak- 0,0 0,0 ECTS
terze praktycznym
Sumaryczne obcigzenie praca stu-

9. denta 25 25 h

10, Punkty ECTS za n.10du'% o 1 ECTS
1 punkt ECTS=25 godzin obcigzenia studenta
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