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EFEKTY UCZENIA SIE

Kategoria

Symbol
efektu

Efekty ksztatcenia

Odniesienie do
efektow
kierunkowych

Wiedza

wo1

Student w zaawansowanym stopniu zna i rozumie pod-
stawowe pojecia i zagadnienia zwigzane z planowaniem
i sterowaniem produkcja.

LOG1_WO03

w02

Student w zaawansowanym stopniu zna metody i narze-
dzia stosowane do podejmowania decyzji i rozwigzania
probleméw w planowaniu i sterowaniu produkcja.

LOG1_Wo04

Umiejetnosci

uo1

Student potrafi postuzy¢ sie wtasciwie dobranymi meto-
dami i narzedziami w ramach planowania i sterowania
produkcjg oraz potrafi wykona¢ zadane obliczenia pro-
dukcyjno-organizacyjne i przeprowadzi¢ analize wskaz-
nikowg procesu produkgciji.

LOG1_uU02

uo2

Student wykazuje umiejetnos¢ pracy samodzielnej lub
zespotowej przy realizacji zadan z zakresu planowania i
sterowania produkcja.

LOG1_u07

Kompetencje
spoteczne

K01

Student jest gotéw do krytycznej oceny posiadanej wie-
dzy i jej ciggtego uzupetniania poprzez aktywne uczest-
nictwo w dyskusjach zespotowych oraz pozyskiwanie
informacji z réznych zrédet.

LOG1_KO01

TRESCI PROGRAMOWE

Forma L
c o Tresci programowe

zajec
Wprowadzenie do planowania i sterowania produkcjg — istota, podstawowe pojecia.
Planowanie na poziomie strategicznym, taktycznym i operacyjnym. Prognozowanie
popytu jako podstawa planowania strategicznego. Wybrane zagadnienia z zakresu

wyktad . » )
planowania produkcji: wybor wyposazenia produkcyjnego, pomiar czasu pracy. Pla-
nowanie zadan i obcigzen produkcyjnych. Sterowanie zasobami produkcyjnymi. Obli-
czenia produkcyjne.
Projekt dotyczgcy planowania i sterowania produkcjg na poziomie wyrobu i jego cze-

projekt $ci sktadowych, obejmujgcy przeprowadzenie zadanych obliczen produkcyjno-

organizacyjnych oraz analize wskaZnikowg projektowanego systemu/procesu.

METODY WERYFIKACJI EFEKTOW UCZENIA SIE

Metody sprawdzania efektéw ksztalcenia (zaznaczyc x)
Symbol Inne
efektu Egzamin Egzamin . . .
ustny pisemny Kolokwium Projekt Sprawozdanie (Obsjzr)wa_

wo1 X

w02 X

uo1 X

uo2 X

K01 X




FORMA | WARUNKI ZALICZENIA

Fo.rm’i\ Forma zaliczenia Warunki zaliczenia
zajeé

. . Uzyskanie co najmniej 50% punktow z kolokwium w formie
wyktad zaliczenie z oceng

testu.

projekt zaliczenie z oceng

Uzyskanie co najmniej 50% punktéw z projektu realizowa-
nego indywidualnie lub w matych zespotach studenckich.

NAKLAD PRACY STUDENTA

Bilans punktéw ECTS

e Jed-
_ o Obciazenie studenta nostka
Lp. Rodzaj aktywnosci studia studia
stacjonarne niestacjonarne
1 Udziat w zajeciach zgodnie z planem WiCcJL]|P WiCcJL|P|S h
’ studiow 15 15 9 9
2. | Inne (konsultacje, egzamin) 2 2 2 2 h
Razem przy bezposrednim udziale
3. nauczyciela akademickiego e = L
Liczba punktéw ECTS, ktérg student
4. | uzyskuje przy bezposrednim udziale 14 0,9 ECTS
nauczyciela akademickiego
Liczba godzin samodzielnej pracy
5. studenta 16 28 h
Liczba punktéw ECTS, ktéra student
6. | uzyskuje w ramach samodzielnej 0,6 1,1 ECTS
pracy
Naklad pracy zwigzany z zajeciami
6 o charakterze praktycznym 25 25 L
Liczba punktéw ECTS, ktéra student
8. | uzyskuje w ramach zaje¢ o charak- 1,0 1,0 ECTS
terze praktycznym
Sumaryczne obcigzenie praca stu-
9. denta 50 50 h
10, Punkty ECTS za n.10du'% o ECTS
1 punkt ECTS=25 godzin obcigzenia studenta
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