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stacjonarne: 
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niestacjonarne: 
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EFEKTY UCZENIA SIĘ  
 

Kategoria 
Symbol 
efektu 

Efekty kształcenia 
Odniesienie do 

efektów  
kierunkowych 

Wiedza 

W01 

Student w zaawansowanym stopniu zna i rozumie pod-
stawowe pojęcia związane z logistyką produkcji oraz 
potrafi wyjaśnić jej wpływ na sprawne zarządzanie pro-
dukcją. 

LOG1_W03 
LOG1_W09 

W02 
Student w zaawansowanym stopniu zna zasady stero-
wania przepływami materiałów w systemach produkcyj-
nych. 

LOG1_W09 

W03 

Student w zaawansowanym stopniu zna metody i narzę-
dzia logistyczne stosowane do podejmowania decyzji 
i rozwiązania problemów w zarządzaniu produkcją, w 
tym zapewniające ciągłość realizacji procesów materia-
łowych i informacyjnych. 

LOG1_W04 

Umiejętności 

U01 

Student potrafi posłużyć się właściwie dobranymi meto-
dami i narzędziami współczesnej logistyki dla rozwiąza-
nia problemów zarządzania produkcją i wyznaczania 
różnych właściwości systemu produkcyjnego. 

LOG1_U02 

U02 
Student posiada umiejętności w zakresie oceny 
i usprawniania przepływów materiałowych 
i informacyjnych. 

LOG1_U03 

U03 
Student wykazuje umiejętność pracy samodzielnej lub 
zespołowej przy rozwiązywaniu problemów logistyki 
produkcji. 

LOG1_U07 

Kompetencje 
społeczne 

K01 
Student jest gotów do ciągłego uzupełniania wiedzy 
z zakresu nowoczesnych metod i narzędzi logistycznych. 

LOG1_K01 

K02 
Student jest gotów myśleć i działać w sposób kreatywny 
i przedsiębiorczy w podejściu do identyfikacji i rozwiązy-
wania problemów logistyki produkcji. 

LOG1_K02 

K03 

Student ma świadomość odpowiedzialności za podej-
mowane decyzje podczas zarządzania przepływami 
materiałowymi i informacyjnymi oraz sterowania zapa-
sami produkcyjnymi. 

LOG1_K01 

 
TREŚCI PROGRAMOWE 
 

Forma  
zajęć 

Treści programowe 

wykład 

Wprowadzenie do logistyki produkcji: istota, rola i miejsce logistyki produkcji. Rodzaje 
procesów logistycznych w produkcji. Fizyczny i informacyjny przepływ materiałów. 
Typy i formy organizacji produkcji. Czynniki wpływające na procesy logistyczne pro-
dukcji: technologia grupowa, elastyczne systemy produkcyjne, struktura przestrzen-
na. Rodzaje i systemy sterowania przepływem produkcji. Międzykomórkowe i we-
wnątrzkomórkowe sterowanie przepływem materiałów. Koszty fizycznego przepływu 
materiałów. Strategie zaopatrzenia materiałowego produkcji. Klasyfikacja zapasów 
produkcji w toku. Informatyczne wspomaganie logistyki produkcji – systemy klasy 
MRPII i ERP. Koncepcja „just-in-time”. Ssący system sterowania KANBAN. Szczupła 
produkcja – istota, geneza, ogólne zasady, rodzaje marnotrawstwa. Mapowanie 
przepływów materiałowych i informacyjnych – metoda VSM. Infrastruktura logistyczna 
procesów wytwórczych: środki transportu wewnętrznego, magazyny półfabrykatów i 
składy na hali produkcyjnej, opakowania produkcyjne. Odpady produkcyjne: rodzaje, 
recykling i utylizacja odpadów. 



3 

 

ćwiczenia 

Zarządzanie różnorodnością w procesach logistycznych: metoda Pareto-ABC. Ste-
rowanie zapasami produkcyjnymi z wykorzystaniem metody ABC-XYZ. Wybór asor-
tymentu produkcji i wielkości zaopatrzenia metodą geometryczną. Planowanie mate-
riałowe według metody MRP.  
Sterowanie zapasami produkcyjnymi według modelu poziomu zamawiania. Sterowa-
nie zapasami produkcyjnymi według modelu cyklu zamawiania.  
Organizacja przepływu jednej sztuki – technika równoważenia linii produkcyjnej.  
Projektowanie logistycznych gniazd przedmiotowych.  
Organizacja linii produkcyjnej z wykorzystaniem systemu Kanban.  
Tworzenie wykresu przepływu materiałów (Sankey’a).  
Kontrola przedsięwzięć i procesów logistycznych z wykorzystaniem wybranych tech-
nik sieciowych. 

 

 
METODY WERYFIKACJI EFEKTÓW UCZENIA SIĘ 
 

Symbol 
efektu 

Metody sprawdzania efektów kształcenia (zaznaczyć X) 

Egzamin  
ustny 

Egzamin  
pisemny 

Kolokwium Projekt Sprawozdanie 

Inne  
(obserwa-

cja) 

W01  X     

W02  X     

W03  X     

U01   X    

U02   X    

U03   X    

K01      X 

K02      X 

K03      X 

 
 
FORMA I WARUNKI ZALICZENIA 
 

Forma  
zajęć 

Forma zaliczenia Warunki zaliczenia 

wykład egzamin 
Uzyskanie co najmniej 50% punktów z egzaminu pisemnego 
w formie testu. 

ćwiczenia zaliczenie z oceną 
Uzyskanie co najmniej 50% punktów: łącznie z aktywności i 
kolokwium/ów. 
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NAKŁAD PRACY STUDENTA 
 

Bilans punktów ECTS 

Lp. Rodzaj aktywności 

Obciążenie studenta 
Jed-

nostka 
studia 

stacjonarne 
studia 

niestacjonarne 
 

1.  
Udział w zajęciach zgodnie z planem 
studiów 

W C L P S W C L P S 
h 

30 30    18 18    

2.  Inne (konsultacje, egzamin) 4 2    4 2    h 

3.  
Razem przy bezpośrednim udziale 
nauczyciela akademickiego 

66 42 h 

4.  
Liczba punktów ECTS, którą student 
uzyskuje przy bezpośrednim udziale 
nauczyciela akademickiego 

2,6 1,7 ECTS 

5.  
Liczba godzin samodzielnej pracy 
studenta 

59 83 h 

6.  
Liczba punktów ECTS, którą student 
uzyskuje w ramach samodzielnej 
pracy 

2,4 3,3 ECTS 

7.  
Nakład pracy związany z zajęciami 
o charakterze praktycznym 

63 63 h 

8.  
Liczba punktów ECTS, którą student 
uzyskuje w ramach zajęć o charak-
terze praktycznym 

2,5 2,5 ECTS 

9.  
Sumaryczne obciążenie pracą stu-
denta 

125 125 h 

10.  
Punkty ECTS za moduł 

1 punkt ECTS=25 godzin obciążenia studenta 
5 ECTS 
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