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OGÓLNA CHARAKTERYSTYKA PRZEDMIOTU 
 

Przynależność do grupy/bloku przedmiotów Przedmiot kierunkowy 

Status przedmiotu  Obowiązkowy 

Język prowadzenia zajęć Polski 

Usytuowanie w planie 
studiów - semestr 

studia stacjonarne Semestr I 

studia niestacjonarne Semestr I 

Wymagania wstępne BRAK 

Egzamin (TAK/NIE) Tak 

Liczba punktów ECTS 4 

 

Forma prowadzenia zajęć wykład ćwiczenia 
laborato-

rium 
projekt inne 

Liczba godzin 
w semestrze 

studia  
stacjonarne: 

30   30  

studia  
niestacjonarne: 

18   18  
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EFEKTY UCZENIA SIĘ  
 

Kategoria 
Symbol 
efektu 

Efekty kształcenia 
Odniesienie  
do efektów  

kierunkowych 

Wiedza 

W01 
Student ma pogłębioną wiedzę w zakresie organizacji 
systemów produkcyjnych z wykorzystaniem nowocze-
snych technologii. 

IZPP2_W01 

W02 

Student ma pogłębioną wiedzę dotyczącą nowocze-
snych rozwiązań informatycznych zarządzających inte-
gracją różnych urządzeń i systemów w spójny i zautoma-
tyzowany proces produkcyjny. 

IZPP2_W03 

Umiejętności 

U01 
Student potrafi projektować systemy i procesy produk-
cyjne oraz integrować je z wykorzystaniem narzędzi in-
formatycznych dedykowanych do tego celu. 

IZPP2_U03 

U02 

Student potrafi wykorzystać umiejętność obsługi modu-
łów do zarządzania produkcją w zintegrowanym syste-
mie klasy ERP do rozwiązywania problemów związa-
nych z bieżącą działalnością przedsiębiorstwa. 

IZPP2_U02 

Kompetencje 
społeczne 

K01 

Student dostrzega wzajemne powiązania różnych roz-
wiązań informatycznych w procesie wymiany danych 
w przedsiębiorstwie produkcyjnym i jest gotów do roz-
strzygania różnych dylematów podczas organizacji i inte-
gracji procesów i systemów produkcyjnych. 

IZPP2_K01 
IZPP2_K03 

K02 
Student uznaje znaczenie wiedzy z zakresu inżynierii za-
rządzania procesami produkcyjnymi w rozwiązywaniu 
problemów praktycznych. 

IZPP2_K01 

 
TREŚCI PROGRAMOWE 
 

Forma  
zajęć 

Treści programowe 

wykład 

Pojęcie i organizacja systemu produkcyjnego. Struktura informacyjna w systemie pro-
dukcyjnym. Integracja systemów informatycznych w celu zapewnienia właściwego 
przepływu danych w przedsiębiorstwie. Procesy wytwórcze i zaawansowane techniki 
wytwarzania. Integracja maszyn i urządzeń w systemach produkcyjnych nowej gene-
racji. Zastosowanie nowych technologii informatycznych w zarządzaniu produkcją. 

projekt 
Opracowanie projektu procesu produkcyjnego dla wybranego wyrobu z wykorzysta-
niem narzędzi dostępnych w zintegrowanym systemie zarządzania klasy ERP.  

 
METODY WERYFIKACJI EFEKTÓW UCZENIA SIĘ 
 

Symbol 
efektu 

Metody sprawdzania efektów kształcenia 

Egzamin  
ustny 

Egzamin  
pisemny 

Kolokwium Projekt Sprawozdanie 
Inne 

(obserwacja) 

W01  X     

W02  X     

U01    X   

U02    X   

K01    X  X 

K02    X  X 
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FORMA I WARUNKI ZALICZENIA 
 

Forma  
zajęć 

Forma zaliczenia Warunki zaliczenia 

wykład zaliczenie z oceną Uzyskanie pozytywnej oceny z egzaminu pisemnego. 

projekt zaliczenie z oceną Uzyskanie pozytywnej oceny z pracy projektowej. 

 
NAKŁAD PRACY STUDENTA 
 

Bilans punktów ECTS 
 

Lp. Rodzaj aktywności 
Obciążenie studenta 

Jed-
nostka 

studia 
stacjonarne 

studia 
niestacjonarne 

 

1.  
Udział w zajęciach zgodnie z planem 
studiów 

W C L P S W C L P S 
h 

30   30  18   18  

2.  Inne (konsultacje, egzamin) 4   2  2   2  h 

3.  
Razem przy bezpośrednim udziale 
nauczyciela akademickiego 

66 40 h 

4.  
Liczba punktów ECTS, którą student 
uzyskuje przy bezpośrednim udziale 
nauczyciela akademickiego 

2,6 1,6 ECTS 

5.  
Liczba godzin samodzielnej pracy 
studenta 

34 60 h 

6.  
Liczba punktów ECTS, którą student 
uzyskuje w ramach samodzielnej 
pracy 

1,4 2,4 ECTS 

7.  
Nakład pracy związany z zajęciami 
o charakterze praktycznym 

50 50 h 

8.  
Liczba punktów ECTS, którą student 
uzyskuje w ramach zajęć o charak-
terze praktycznym 

2,0 2,0 ECTS 

9.  
Sumaryczne obciążenie pracą stu-
denta 

100 100 h 

10.  
Punkty ECTS za moduł 

1 punkt ECTS=25 godzin obciążenia studenta 
4 ECTS 
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