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USYTUOWANIE PRZEDMIOTU W SYSTEMIE STUDIOW

Kierunek studiow Inzynieria Zarzadzania Produkcja i Jakoscig
Poziom ksztatcenia | stopien
Profil studiow Ogolnoakademicki
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Przynalezno$¢ do grupy/bloku przedmiotow

Przedmiot kierunkowy

Status przedmiotu Wybieralny
Jezyk prowadzenia zaje¢ Polski

Usytuowanie w planie | Studia stacjonarne Semestr VI
studiow - semestr studia niestacjonarne | Semestr VI

Wymagania wstepne

Ergonomiai BHP

Egzamin (TAK/NIE) Nie
Liczba punktow ECTS 2
Forma prowadzenia zajeé wykiad éwiczenia Ia??urrito- projekt inne
studia
Liczba godzin | stacjonarne: 15 15
W semestrze studia 9 9
niestacjonarne:




EFEKTY UCZENIA SIE

Svmbol Odniesienie
Kategoria y Efekty ksztatcenia do efektow
efektu .
kierunkowych
Student ma wiedze dotyczgcg problematyki bezpieczen-

WO1 stwa_wlprocesac.h produkcyjpych z uvyzglgdmemem Za- 1ZPJ1 W04
gadnien zapewnienia jakosci i odpowiedzialnego roz- -
woju.

Wiedza Student zna metody, techniki i narzedzia stosowane do

W02 | zarzadzaniu ryzykiem i zapewnienia bezpieczehstwa 1ZPJ1_WO03

w przedsiebiorstwie.
Student zna podstawowe pojecia i rozumie zasady doty-
S : . . IZPJ1_WO08

W03 | czace zapewnienia bezpieczenstwa przy uwzglednieniu 1ZPJ1 W09

réznego rodzaju zagrozen.

Umiejetnosci

Student potrafi identyfikowa¢ zagrozenia zwigzane

Z bezpieczehnstwem korzystajgc z literatury i innych zré-
U0l |det; umiejetnie gromadzi, przetwarza, analizuje i prezen- IZPJ1 UO01
tuje dane witasciwe dla problematyki bezpieczenstwa
w procesach produkcyjnych.

Student potrafi zarzgdza¢ bezpieczenstwem i ryzykiem
z wykorzystaniem wybranych narzedzi i metod oraz sto-

) . . . - IZPJ1_U02
U02 |sowac odpowiednie narzedzia do poprawy stanu bezpie- -

X s . . . IZPJ1_UQ03
czenstwa w przedsiebiorstwie z wykorzystaniem interdy- -
scyplinarnej wiedzy z roznych dziedzin nauki.

Student potrafi planowac¢ i organizowaé prace indywidu-
Uo3 alng i w zespole oraz komunikowac sie z uzyciem termi- IZPJ1_UO7

nologii z zakresu bezpieczenstwa w procesach produk-
cyjnych.

Kompetencije
spoteczne

Student jest gotéw do aktualizowania swojej wiedzy

w zakresie identyfikowania i rozwigzywania problemow
K01 |zapewnienia bezpieczenstwa w procesach produkcyj- 1ZPJ1_KO1
nych oraz dokonywania oceny racjonalnosci proponowa-
nych dziatan.

Student jest gotow do myslenia i dziatania w sposéb

K02 przedsiebiorczy biorgc pod uwage réznego rodzaju za- 1ZPJ1_KO02
grozenia.
Student ma swiadomos$é waznosci profesjonalnego dzia-

KO3 |taniai przestrzegania etyki zawodowej z poszanowa- IZPJ1_KO03

niem réznorodnosci kultur i pogladdw.

TRESCI PROGRAMOWE

Forma
zajeé

Tresci programowe

wykfad

Podstawy zarzgdzania bezpieczenstwem i higieng pracy, organizacja stuzb BHP w za-
ktadzie pracy. Wymagania systeméw zarzadzania bezpieczenstwem i higieng pracy
wedtug normy ISO 45001.Bezpieczenstwo na linii produkcyjnej. Bezpieczna obstuga
maszyn. Ocena ryzyka zawodowego. Wypadki przy pracy i choroby zawodowe, zarza-
dzanie wypadkami i sytuacjami kryzysowymi w przedsigbiorstwie, edukacja i szkolenia
pracownikow. Narzedzia poprawy stanu bezpieczenstwa pracy w przedsiebiorstwie
produkcyjnym. Nowe wyzwania dla bezpieczenstwa.

projekt

Ocena ryzyka zawodowego na zadanym stanowisku — identyfikacja zagrozen, ich skut-
kéw i mozliwosci ochrony przed nimi, przeprowadzenie oceny ryzyka zawodowego wy-
branymi metodami, opracowanie karty ryzyka zawodowego.




METODY WERYFIKACJI EFEKTOW UCZENIA SIE

Symbol Metody sprawdzania efektow ksztatlcenia
efektu Egzamin Egzamin Kolokwium Projekt Sprawozdanie Inne .
ustny pisemny (obserwacja)
WO01 X
w02 X
WO03 X
uo1l X
uo2 X
u03 X
K01 X
K02 X X
K03 X X




FORMA | WARUNKI ZALICZENIA

For_m’a Forma zaliczenia Warunki zaliczenia
zajec
. . Uzyskanie co najmniej 50% punktéw z kolokwium zalicze-
wyktad zaliczenie z oceng .
niowego
Aktywny udziat w pracach zespotu roboczego, terminowe
projekt zaliczenie z oceng | oddanie pracy zaliczeniowej i uzyskanie minimum oceny do-
statecznej z projektu.

NAKLAD PRACY STUDENTA

Bilans punktéw ECTS
fa . Jed-
. o Obciazenie studenta nostka
Lp. Rodzaj aktywnosci studia studia
stacjonarne niestacjonarne
1 Udziat w zajeciach zgodnie z planem Wic|L|P Wic|L|P|S h
’ studiow 15 15 9 9
2. | Inne (konsultacje, egzamin) 2 2 2 2 h
Razem przy bezposrednim udziale
€k nauczyciela akademickiego 34 22 i
Liczba punktow ECTS, ktdra student
4. | uzyskuje przy bezposrednim udziale 1,4 0,9 ECTS
nauczyciela akademickiego
Liczba godzin samodzielnej pracy
5 studenta 16 28 h
Liczba punktow ECTS, ktéra student
6. | uzyskuje w ramach samodzielnej 0,6 1,1 ECTS
pracy
Naklad pracy zwigzany z zajeciami
£ o charakterze praktycznym 25 25 h
Liczba punktow ECTS, ktérg student
8. | uzyskuje w ramach zaje¢ o charak- 1,0 1,0 ECTS
terze praktycznym
Sumaryczne obcigzenie praca stu-
9. denta 50 50 h
10, Punkty ECTS za rr.lodu.i N ECTS
1 punkt ECTS=25 godzin obcigzenia studenta
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