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OGOLNA CHARAKTERYSTYKA PRZEDMIOTU

Przynaleznos$¢ do grupy/bloku przedmiotow Przedmiot kierunkowy
Status przedmiotu Obowigzkowy
Jezyk prowadzenia zaje¢ Polski
Usytuowanie w planie | Studia stacjonarne Semestr IV
studiow - semestr studia niestacjonarne | Semestr IV
Wymagania wstepne Brak
Egzamin (TAK/NIE) Tak
Liczba punktow ECTS 5
Forma prowadzenia zajeé wykiad éwiczenia Ia??urrito- projekt inne
studia
Liczba godzin | stacjonarne: 30 15 15
w semestrze studia
niestacjonarne: 18 9 9




EFEKTY UCZENIA SIE

Odniesienie do

Kategoria Symbol Efekty ksztatcenia efektow
efektu .
kierunkowych
Student ma zaawansowang wiedze z zakresu zarzgdza-
nia zasobami materialnymi i niematerialnymi zgodnie
. . . 1ZPJ1_WO04
WO01 |z zasadami Lean Manufacturing, uwzgledniajgc wptyw 1ZPJ1 W09
. podejmowanych decyzji na Srodowisko, gospodarke i -
Wiedza .

spoteczenstwo.

Student w zaawansowanym stopniu zna metody i narze- 1ZPJ1 W03
W02 |dzia Lean Manufacturing stosowane do podejmowania 1ZPJ1 W07

decyzji i eliminacji marnotrawstwa w przedsiebiorstwie.

Umiejetnosci

Student potrafi postuzy¢ sie odpowiednio dobranymi me-
U0l |todami i narzedziami Lean Manufacturing w celu uspraw- IZPJ1 U02
niania proceséw w przedsiebiorstwie.

Student potrafi dokona¢ krytycznej analizy istniejgcych
U02 |rozwigzan w procesie produkcyjnym i zaproponowac IZPJ1 UO03
dziatania udoskonalajace.

Student wykazuje umiejetnos¢ samoksztatcenia oraz

pracy samodzielnej i/lub zespotowej przy realizacji zadan IZPJ1 _U04
U03 | zwigzanych z opracowywaniem projektu procesu zgod- IZPJ1 _UO07
nie z zasadami Lean Manufacturing, a takze odpowied- IZPJ1 U09

niej dokumentaciji.

Kompetencje
spoteczne

Student jest gotoéw do myslenia i dziatania w sposéb za-
angazowany, kreatywny i przedsiebiorczy w podejsciu
do rozwigzywania problemoéw w analizowanych proce-
sach i obszarach.

K01 1ZPJ1_KO02

TRESCI PROGRAMOWE

Forma
zajeé

Tresci programowe

wykfad

Wprowadzenie do Lean Manufacturing — istota, geneza, ogoélne zasady, rodzaje mar-
notrawstwa (Mura, Muri, Muda). System Produkcyjny Toyoty TPS — zasady zarzgdza-
nia Toyoty. Ciggte doskonalenie (Kaizen). Podstawowe metody i narzedzia Lean Ma-
nufacturing: system ssacy/pull, przeptyw jednej sztuki (One-Piece-Flow), produkcja
wedtug taktu (Takt Time), kanban, 5S, VSM (Value Stream Mapping), kolejka FIFO,
harmonogramowanie w jednym punkcie, heijunka, jidoka, poka yoke, automatyczne
zatrzymywanie, Andon, standaryzacja, wizualizacja, praca zespotowa. Praktyczne
przyktady dobrych i ztych praktyk przy wdrazaniu Lean Management.

éwiczenia

Obliczanie wskaznikéw efektywnosci. Organizacja przeptywdw materiatowych i infor-
macyjncyh w systemie kanban. Potgczenie systemu kanban z MRP. Optymalizacja
kolejnosci przezbrajania maszyny technologicznej. Narzedzia wizualizacji — wykres
Sankey’a, karta przebiegu procesu. Podejscie do zapaséw — metody ich zmniejsza-
nia.

projekt

Opracowanie projektu obejmujgcego zastosowanie wybranych metod i narzedzi Lean
Manufacturing w wybranym procesie, a takze opracowanie odpowiedniej dokumenta-
cji, np. dokumentacji standardow wewnetrznych.




METODY WERYFIKACJI EFEKTOW UCZENIA SIE

Metody sprawdzania efektow ksztatcenia
Symbol Inne
efektu Egzamin Egzamin Kolokwium Projekt Sprawozdanie | (@Ktywnosc, za-
ustny pisemny dania ¢éwicze-
niowe)

w01 X

W02 X

uol X X X

uo2 X X X

uo3 X X

K01 X X




FORMA | WARUNKI ZALICZENIA

For.m'a Forma zaliczenia Warunki zaliczenia
zajeé
. Uzyskanie co najmniej 50% punktéw z egzaminu pisemnego
wykiad €gzamin w f)érmie testu. ! J "P ° i ]
Uzyskanie co najmniej 50% punktow tgcznie z kolokwium,
¢wiczenia zaliczenie z oceng | aktywnosci, zadan ¢éwiczeniowych wykonywanych w matych
zespotach studenckich.
roiekt saliczenie z ocen Uzyskanie co najmniej 50% punktdw z projektu realizowa-
pro) a4 nego indywidualnie lub w matych zespotach studenckich.

NAKLAD PRACY STUDENTA

Bilans punktéw ECTS
fa . Jed-
. o Obciazenie studenta nostka
Lp. Rodzaj aktywnosci studia studia
stacjonarne niestacjonarne
1 Udziat w zajeciach zgodnie z planem WiC|L|P wWiCclL|P|S h
© | studiow 30 | 15 15 18| 9 9
2. | Inne (konsultacje, egzamin) 4 | 2 2 4 | 2 2 h
Razem przy bezposrednim udziale
& nauczyciela akademickiego 68 44 L
Liczba punktow ECTS, ktdrg student
4. | uzyskuje przy bezposrednim udziale 2,7 1,8 ECTS
nauczyciela akademickiego
Liczba godzin samodzielnej pracy
S studenta 57 81 h
Liczba punktéw ECTS, ktérg student
6. | uzyskuje w ramach samodzielnej 2,3 3,2 ECTS
pracy
Naktad pracy zwigzany z zajeciami
£ o charakterze praktycznym 63 63 0
Liczba punktow ECTS, ktéra student
8. | uzyskuje w ramach zaje¢ o charak- 2,5 2,5 ECTS
terze praktycznym
Sumaryczne obcigzenie praca stu-
9. denta 125 125 h
10, Punkty ECTS za nlmdu'l ' ECTS
1 punkt ECTS=25 godzin obcigzenia studenta
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