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Przynaleznos¢ do grupy/bloku przedmiotow

Przedmiot kierunkowy

Status przedmiotu Obowigzkowy
Jezyk prowadzenia zaje¢ Polski
Usytuowanie w planie | Studia stacjonarne Semestr lll
studiow - semestr studia niestacjonarne | Semestr Il|

Wymagania wstepne

Rysunek techniczny

Egzamin (TAK/NIE) Nie
Liczba punktow ECTS 2
Forma prowadzenia zajeé¢ wyktad éwiczenia Ia??urrito- projekt inne
studia
Liczba godzin | stacjonarne: 15 15
w semestrze | studia 9 9
niestacjonarne:




EFEKTY UCZENIA SIE

Odniesienie do

Kategoria Se%renktigl Efekty ksztatcenia efektow
kierunkowych
Student ma zaawansowang wiedze w zakresie doboru
technik wytwarzania oraz projektowania proceséw ob- 1ZPJ1 W02
WO1 |rébki ubytkowej, a takze ich optymalizacji przy wykorzy- 1ZPJ1 W04
staniu nowoczesnych obrabiarek, narzedzi oraz oprzy- -
Wiedza rzgdowania technologicznego.

Student ma zaawansowang wiedze dotyczgcg wptywu
zastosowanej techniki wytwarzania, dobranej obrabiarki,
W02 | narzedzi oraz oprzyrzgdowania technologicznego na do- 1ZPJ1_WO05
ktadno$¢ wymiarowo-ksztattowqg oraz jakos¢ wytworzo-
nego wyrobu.

Student potrafi dokona¢ prawidtowego doboru obra-
biarki, oprzyrzgdowania oraz odpowiednich technik wy-
twarzania w celu wytworzenia okreslonego wyrobu, po-
trafi dobra¢ parametry technologiczne dla dobranej tech-
U0l |niki wytwarzania, a takze potrafi dokona¢ krytycznej ana-
lizy przebiegu procesu obrdbki na podstawie oceny jako-
Umiejetnosci $ci obrobionego wyrobu, efektywnosci procesu obrébki
oraz zgodnos$ci wyrobu z wymaganiami technicznymi

i Srodowiskowymi.

1ZPJ1_U02
1ZPJ1_U03

Student potrafi prawidtowo sporzgdzi¢, zgodnie z zadang
specyfikacjg wyrobu projekt procesu obrébki ubytkowe;j,
potrafi takze opracowa¢ odpowiednig dokumentacje tech-
nologiczna.

uo2 IZPJ1_U04

Student jest gotow do myslenia i dziatania w sposéb
przedsiebiorczy dobierajgc odpowiednie techniki wytwa-
K01 rzania w celu wytworzenia okreslonego wyrobu, a takze 1ZPJ1_KO02
projektujgc proces obrébki ma swiadomos¢ jego wplywu
na srodowisko naturalne.

Kompetencije
spoteczne

TRESCI PROGRAMOWE

Forma

. Tresci programowe
zajec

Podstawowe procesy obrébki ubytkowej (toczenie, frezowanie, wiercenie, diutowanie,
ciecie, szlifowanie, itp.) realizowane na obrabiarkach konwencjonalnych oraz sterowa-
wykfad nych numerycznie. Zasady doboru obrabiarek, narzedzi, oprzyrzadowania technolo-
gicznego, parametrow technologicznych oraz kinematyka proceséw. Typy obrabiarek,
narzedzi skrawajgcych i uchwytéw obrébkowych.

Podstawowe procesy obrébki ubytkowej prowadzone na obrabiarkach konwencjonal-
nych i sterowanych numerycznie. Operacje technologiczne realizowane na tokarkach.
Operacje technologiczne realizowane na frezarkach. Operacje technologiczne realizo-
wane na wiertarkach. Operacje technologiczne realizowane na szlifierkach.

laboratorium

METODY WERYFIKACJI EFEKTOW UCZENIA SIE

Symbol Metody sprawdzania efektéw ksztatcenia
efektu Egzamin Egzamin Kolokwium Projekt Sprawozdanie Inne
ustny pisemny (dyskusja)

wo1 X
w02 X
uo1 X X
uo2 X X
K01 X X




FORMA | WARUNKI ZALICZENIA

nie co najmniej 50 % punktéw.

For.m'a Forma zaliczenia Warunki zaliczenia
zajeé

. . Pozytywne zaliczenie kolokwium (testu) kon . ka-
wyktad zaliczenie z ocena ozytywne zaliczenie kolokwium (testu) kohcowego. Uzyska

laboratorium

zaliczenie z oceng

Pozytywne zaliczenie sprawozdan z zaje¢ w formie prezenta-
cji i dyskusji tresci zawartych w sprawozdaniach. Ocena kon-
cowa jest srednig arytmetyczna.

NAKLAD PRACY STUDENTA

Bilans punktéw ECTS
i Jed-
. o Obciazenie studenta nostka
Lp. Rodzaj aktywnosci studia studia
stacjonarne niestacjonarne
1 Udziat w zajeciach zgodnie z planem WiC|L|P wWiClL|P|S h
’ studiow 15 15 9 9
2. | Inne (konsultacje, egzamin) 2 2 2 2 h
Razem przy bezposrednim udziale
& nauczyciela akademickiego 34 22 L
Liczba punktow ECTS, ktéra student
4. | uzyskuje przy bezposrednim udziale 14 0,9 ECTS
nauczyciela akademickiego
Liczba godzin samodzielnej pracy
> studenta 16 28 h
Liczba punktéw ECTS, ktérg student
6. | uzyskuje w ramach samodzielnej 0,6 1,1 ECTS
pracy
Naktad pracy zwigzany z zajeciami
e o charakterze praktycznym 25 25 0
Liczba punktow ECTS, ktérg student
8. | uzyskuje w ramach zaje¢ o charak- 1,0 1,0 ECTS
terze praktycznym
Sumaryczne obciazenie praca stu-
9. denta 50 50 h
10, Punkty ECTS za n'mdu'l N ECTS
1 punkt ECTS=25 godzin obcigzenia studenta
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