Politechnika Swietokrzyska
WYDZIAL ZARZADZANIA | MODELOWANIA KOMPUTEROWEGO

Zalacznik nr 9
do Zarzadzenia Rektora PSk Nr 35/19
w brzmieniu ustalonym Zarzadzeniem Nr 12/22

KARTA PRZEDMIOTU

Kod brzedmiotu studia stacjonarne: Z-Z1P2-U-102
P studia niestacjonarne: Z-ZIPN2-U-102
Nazwa przedmiotu Organizacja systemoéw produkcyjnych

Nazwa przedmiotu w jezyku angielskim | Organization of Production Systems
Obowigzuje od roku akademickiego 2019/2020

USYTUOWANIE PRZEDMIOTU W SYSTEMIE STUDIOW

Kierunek studiow ZARZADZANIE | INZYNIERIA PRODUKCJI
Poziom ksztafcenia Il stopien
Profil studiow Ogodlnoakademicki

Forma i tryb prowadzenia studiéw | Studia stacjonarne i niestacjonarne

Zakres Wszystkie zakresy

Jednostka prowadzaca przedmiot | Katedra Inzynierii Produkcji

Koordynator przedmiotu dr inz. Beata Jaworska-Jozwiak

Zatwierdzit dr hab. inz. Dariusz Bojczuk, prof. PSk
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Przynaleznos$¢ do grupy/bloku przedmiotéw Przedmiot kierunkowy

Status przedmiotu Obowigzkowy

Jezyk prowadzenia zajeé Polski

studiow - semestr studia niestacjonarne | Semestr |

Wymagania wstepne Brak

Egzamin (TAK/NIE) TAK

Liczba punktow ECTS 3

Forma prowadzenia zaje¢ wykiad ¢éwiczenia Ia??urrito- projekt inne

studia

Liczba godzin | stacjonarne: 15 30

w semestrze | studia
niestacjonarne: 9 18




EFEKTY UCZENIA SIE

Odniesienie do

Kategoria Symbol Efekty uczenia sie efektow
efektu .
kierunkowych
Student ma pogtebiong wiedze w zakresie organizacji
W01 |systemow produkcyjnych z wykorzystaniem nowocze- ZIP2_W10
snych technologii.
Wiedza Student ma pogtebiong wiedze nt. zasad tworzenia i
W02 uzytkowania dokumentacji technologicznej oraz jej po- ZIP2_WO05
wigzania z dokumentacjg niezbedng do uruchomienia ZIP2_WO07
produkciji.
Student posiada umiejetnosci w zakresie projektowania Z1P2 UOL
UoL procesow i systemoéw produkcyjnych, a takze potrafi Z1P2 U03
opracowac prostg dokumentacje dotyczacy realizacji Z1P2 04
zadania typu inzynierskiego. —
Umiejetnosci Student potrafi pracowac indywidualnie i w zespole;
U02 |umie oszacowaé czas potrzebny na realizacje zleconego ZIP2_U02
zadania.
Student potrafi opracowac i przedstawi¢ prezentacje
U03 | multimedialng dotyczaca opracowanego zagadnienia z ZIP2_U05

tematyki organizacji systeméw produkcyjnych.

Kompetencje
spoteczne

Student docenia wage procesu ciggtego uczenia sie i
K01 |zdobywania specjalistycznej wiedzy i umiejetnosci jako ZIP2_KO01
podstawe kreatywnego i przedsiebiorczego myslenia.

Student rozumie odpowiedzialnos¢ za prace wtasng w

K02 .
ramach pracy zespotowe;.

Z1P2_K03

TRESCI PROGRAMOWE

Forma
zajec

Tresci programowe

wykfad

=

System produkcyjny — podstawowe okre$lenia, modele, przykfady.

Produkty. Procesy technologiczne, wytwércze i produkcyjne. Elementy sktadowe
i struktura procesu technologicznego.

OgodIny przeglad proceséw technologicznych — mozliwosci i ograniczenia.
Kryteria zaawansowanej techniki wytwarzania — systemy zautomatyzowane

i skomputeryzowane.

Przyktad rozwigzania techniczno-organizacyjnego systemu produkcyjnego. Spo-
soby przedstawienia schematycznego. Podziat systemow produkcyjnych.
Projektowanie systeméw produkcyjnych - stanowiska pracy, powierzchnie funk-
cjonalne, rozplanowanie, linie i gniazda produkcyjne. Projekt hali produkcyjno-
magazynowej, przeptywy materiatowe.

Gospodarka odpadami produkcyjnymi.




¢éwiczenia

N

©CoNoOO AW

Obszary definiowania wymagan produktu. Opis zastosowania wybranego wyrobu.
Budowa wyrobu, wykaz elementédw wyrobu. Przedstawienie schematu technicznej
budowy wyrobu na przyktadzie konstrukcji mocowania kofa ciggnika ogrodowego.
Opis proceséw wytworczych realizowanych w stosunku do wybranego wyrobu.
Opracowanie karty technologicznej dla wybranego wyrobu.

Opis procesu montazu realizowanego w wybranym przedsigbiorstwie.

Mierniki oceny procesu produkcyjnego.

Wymagania dotyczgce kontroli jakosci w wybranym procesie wytwérczym.

Miary niezawodnosci procesu — zadanie obliczeniowe.

Rozmieszczenie stanowisk roboczych na hali produkcyjnej dla wybranego proce-
su produkcyjnego.

10. Logistyka produkcji realizowana w wybranym przedsiebiorstwie.
11. Opis procesu pakowania gotowego wyrobu dla wybranego przykfadu.
12. Zadanie obliczeniowe dotyczgce prognozowania popytu w aspekcie wyznaczania

programu produkcyjnego.

METODY WERYFIKACJI EFEKTOW UCZENIA SIE

Symbol Metody sprawdzania efektow ksztalcenia (zaznaczyc X)
efektu Egzamin Egzamin Kolokwium Projekt Sprawozdanie Inne
ustny pisemny

wo1 X
w02 X
uo1 X
uo2 X
uo3 X
K01 X
K02 X

FORMA | WARUNKI ZALICZENIA

Forma . . . . .
., Forma zaliczenia Warunki zaliczenia
zajeé
. Uzyskanie oceny co najmniej dostatecznej z egzaminu pi-
wykfad egzamin Y y ! ) 12¢€9 P
semnego.
Uzyskanie oceny co najmniej dostatecznej z rozwigzywa-
- . . . nych na zajeciach ¢wiczeniowych zadanh indywidualnych
éwiczenia zaliczenie z oceng

oraz grupowych oraz dyskus;ji nt. proponowanych rozwigzan

dla przedstawionych problemdw.




NAKLAD PRACY STUDENTA

Bilans punktéw ECTS
e Jed-
. o Obciazenie studenta nostka
Lp. Rodzaj aktywnosci studia studia
stacjonarne niestacjonarne
1 Udziat w zajeciach zgodnie z planem wWiCc|L|P wWic|L|P|S h
’ studiow 15 | 30 9 18
2. | Inne (konsultacje, egzamin) 4 | 2 4 | 2 h
Razem przy bezposrednim udziale
< nauczyciela akademickiego o1 33 1
Liczba punktéw ECTS, ktorg student
4. | uzyskuje przy bezposrednim udziale 2,0 1,3 ECTS
nauczyciela akademickiego
Liczba godzin samodzielnej pracy
> studenta 24 42 h
Liczba punktéw ECTS, ktéra student
6. | uzyskuje w ramach samodzielnej 1,0 1,7 ECTS
pracy
Naklad pracy zwigzany z zajeciami
£ o charakterze praktycznym 50 50 1
Liczba punktéw ECTS, ktérg student
8. | uzyskuje w ramach zaje¢ o charak- 2,0 2,0 ECTS
terze praktycznym
Sumaryczne obciazenie praca stu-
9. denta 75 75 h
10, Punkty ECTS za n'10du't N ECTS
1 punkt ECTS=25 godZzin obcigzenia studenta
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