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| stopien

Profil studiow

Ogodlnoakademicki

Forma i tryb prowadzenia studiow

Studia stacjonarne i niestacjonarne
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OGOLNA CHARAKTERYSTYKA PRZEDMIOTU

Przynaleznos¢ do grupy/bloku przedmiotow Przedmiot specjalnosciowy

Status przedmiotu Obowigzkowy

Jezyk prowadzenia zajeé Polski

studiow - semestr studia niestacjonarne | Semestr V

Wymagania wstepne Brak

Egzamin (TAK/NIE) NIE

Liczba punktow ECTS 1

Forma prowadzenia zaje¢ wykiad ¢éwiczenia Iat;?urrim- projekt inne

studia 15

Liczba godzin | stacjonarne:

w semestrze | studia 9
niestacjonarne:




EFEKTY UCZENIA SIE

Symbol Odniesienie do
Kategoria y Efekty uczenia sie efektow
efektu .
kierunkowych
Student potrafi opracowa¢ dokumentacje technologiczng
UoL dotyczacq wy_konywar'1|aI W)_/robovs{ oraz przygotowac. ) ZIP1 U03
tekst zawierajgcy omowienie wynikow i procesu realizacji -
Umiejetnosci zadania.
Student potrafi oceni¢, dobrac¢ i stosowaé wtasciwe me-
U02 |tody i narzedzia przy tworzeniu dokumentacji technolo- ZIP1 _U19
gicznej.
Student uznaje znaczenie wiedzy w rozwigzywaniu pro-
Kompetencje blemdw i rozumie potrzebe ciggtego doskonalenia w
K01 . SN 7 o ZIP1_KO01
spoteczne zakresie tworzenia i uzytkowania dokumentacji techno-
logicznej

TRESCI PROGRAMOWE

Forma

. . Tresci programowe
zajec

Opracowanie procesu technologicznego nieskomplikowanego elementu klasy watek
lub tuleja wykonywanego na drodze obrébki skrawaniem.

Opracowanie procesu technologicznego prostego wyrobu cienkosciennego klasy
projekt tuleja wykonywanego na drodze obrébki plastycznej na zimno

Wykonanie syntetycznego opracowania zwigzanego z technologig budowy maszyn,
konstrukcja oprzyrzgdowania lub narzedzi na podstawie dostepnej literatury i opiséw
patentowych.

METODY WERYFIKACJI EFEKTOW UCZENIA SIE

Symbol Metody sprawdzania efektéw ksztalcenia (zaznaczyc X)
efektu Egzamin Egzamin Kolokwium Projekt Sprawozdanie Inne
ustny pisemny
uol X
uo2 X
K01 X
FORMA | WARUNKI ZALICZENIA

For_m’a Forma zaliczenia Warunki zaliczenia
zajeé
projekt zaliczenie z oceng Poprawne wykonanie wszystkich projektéw i opracowania.




NAKLAD PRACY STUDENTA

Bilans punktow ECTS
P e Jed-
] Obciazenie studenta nostka
Lp. Rodzaj aktywnosci studia studia
stacjonarne niestacjonarne
1 Udziat w zajeciach zgodnie z planem cClL|P Wic|L|P]|S h
’ studiow 15 9

2. | Inne (konsultacje, egzamin) 2 2 h
Razem przy bezposrednim udziale

& nauczyciela akademickiego 17 11 i
Liczba punktéw ECTS, ktorg student

4. | uzyskuje przy bezposrednim udziale 0,7 0,4 ECTS
nauczyciela akademickiego
Liczba godzin samodzielnej pracy

5. studenta 8 14 h
Liczba punktéw ECTS, ktéra student

6. | uzyskuje w ramach samodzielnej 0,3 0,6 ECTS
pracy
Naktad pracy zwigzany z zajeciami

% o charakterze praktycznym 25 25 1
Liczba punktéw ECTS, ktéra student

8. | uzyskuje w ramach zaje¢ o charak- 1,0 1,0 ECTS
terze praktycznym
Sumaryczne obcigzenie praca stu-

9. denta 25 25 h

10. Punkty ECTS za n'10du‘t N ECTS
1 punkt ECTS=25 godzin obcigzenia studenta
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