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OGOLNA CHARAKTERYSTYKA PRZEDMIOTU

Przynaleznos$¢ do grupy/bloku przedmiotéw Przedmiot kierunkowy
Status przedmiotu Obowigzkowy
Jezyk prowadzenia zajeé Polski
Usytuowanie w planie | Studia stacjonarne Semestr Il
studiow - semestr studia niestacjonarne | Semestr ||
Wymagania wstepne Brak
Egzamin (TAK/NIE) NIE
Liczba punktéw ECTS 2
Forma prowadzenia zaje¢ wykiad ¢éwiczenia Ia??urrito- projekt inne
_ _ stud_ia 30
Liczba godzin | stacjonarne:
w semestrze | studia 18

niestacjonarne:




EFEKTY UCZENIA SIE

Odniesienie do

produkcyjnych.

Kategoria Se)]crenkeﬁl Efekty uczenia sie efektow
kierunkowych
Student ma zaawansowang wiedze w zakresie syste-
mow i struktur produkcyjnych, technologii grupowych i ZIP1 W06
elastycznych systemdéw produkcyjnych oraz podstawo- ZIP1 W07
W01 |wych technik wytwarzania, materiatéw inzynierskich, ZIP1 W09
transportu i magazynowania oraz zasad projektowania ZIP1 W14
Wiedza procesow technologicznych i produkcyjnych z uwzgled- -
nieniem fazy b+r.
Student ma zaawansowang wiedze w zakresie ewidenc;ji ZIP1 W06
i kontrolowania przeptywu produkcji, organizacji proce- ZIP1 W07
W02 | séw produkcyjnych, analizy kosztéw procesu produkcyj- ZIP1 W09
nego, diagnostyki procesu produkciji, planowania i har- ZIP1 W14
monogramowania procesu produkcyjnego. -
Student potrafi wykonywa¢ podstawowe obliczenia pro- ZIP U13
Umiejetnosci U0l |dukcyjne i szacowac koszty podstawowych operacji ZIP U18
technologicznych. -
spoteczne ZIP1 K02

TRESCI PROGRAMOWE

Forma

" Tresci programowe
zajeé

Elastyczne systemy produkcyjne.

wn

bezubytkowa, technologie niekonwencjonalne.

Technologie przyrostowe, urzgdzenia i materiaty.

Rola inzynierii odwrotnej w procesach produkcyjnych.
Materiaty inzynierskie jako elementy systemu produkcyjnego.

© N O A

wyklad cesu technologicznego. Dokumentacja technologiczna.

©

my CAD/CAM.
stanowisk produkcyjnych. Obliczenia produkcyjne.

nych.
12. Sterowanie procesem produkciji.
13. Analiza kosztéw procesu produkcyjnego.
14. Diagnostyka i ocena jakosci procesu produkciji.

cesu produkcyjnego.

1. System produkcyjny. Struktura procesu produkcyjnego. Produkcja jednostkowa,
seryjna oraz technologie grupowe. Rola fazy b+r w procesach produkcyjnych.

Techniki wytwarzania stosowane w procesie produkcyjnym. Obrébka ubytkowa,

Transport i magazynowanie jako elementy systemu produkcyjnego.
Proces technologiczny jako element procesu produkcyjnego. Projektowanie pro-

Komputerowe wspomaganie procesow technologicznych. Techniki CAx, progra-
10. Projektowanie proceséw produkcyjnych. Metody optymalizacji rozmieszczania

11. Ewidencja i kontrolowanie przeptywu produkcji. Organizacja procesow produkcyj-

15. Planowanie i przygotowanie procesu produkcyjnego. Harmonogramowanie pro-




METODY WERYFIKACJI EFEKTOW UCZENIA SIE

Symbol Metody sprawdzania efektow ksztalcenia (zaznaczyc x)
efektu Egzamin Egzamin Kolokwium Projekt Sprawozdanie Inne
ustny pisemny
Wo01 X
W02 X
uol X
KO1 X

FORMA | WARUNKI ZALICZENIA

For.m'a Forma zaliczenia Warunki zaliczenia
zajeé

. . Uzyskanie co najmniej 50% punktoéw z kolokwiéw w trakcie
wyktad zaliczenie z oceng zajeé

NAKLAD PRACY STUDENTA

Bilans punktow ECTS

e e Jed-
_ o Obciazenie studenta nostka
Lp. Rodzaj aktywnosci studia studia
stacjonarne niestacjonarne
1 Udziat w zajeciach zgodnie z planem wic|L|P|SW|C]L|P|S h
’ studiow 30 18

2. | Inne (konsultacje, egzamin) 2 2 h
Razem przy bezposrednim udziale

& nauczyciela akademickiego 32 20 1
Liczba punktéw ECTS, ktérg student

4. | uzyskuje przy bezposrednim udziale 1,3 0,8 ECTS
nauczyciela akademickiego
Liczba godzin samodzielnej pracy

> studenta 18 30 h
Liczba punktéw ECTS, ktéra student

6. | uzyskuje w ramach samodzielnej 0,7 1,2 ECTS
pracy

7 Naklad pracy zwigzany z zajeciami 0 0 h

" | o charakterze praktycznym

Liczba punktéw ECTS, ktéra student

8. | uzyskuje w ramach zaje¢ o charak- 0,0 0,0 ECTS
terze praktycznym
Sumaryczne obcigzenie praca stu-

9. denta 50 50 h

10, Punkty ECTS za n.'nodu‘t o ECTS
1 punkt ECTS=25 godzin obcigzenia studenta




LITERATURA

=

11.
12.
13.
14.
15.

16.

Ashby M.F., Jones D.R.H. (1995), Materialy inzynierskie — wtasciwo$ci i zastosowania, WNT.
Bochnia J. (2018), Wybrane wtasciwosci fizyczne materiatow ksztaftowanych technologiami
przyrostowymi, Politechnika Swietokrzyska, Kielce.

Bochnia J. (2019), Zastosowanie skanowania 3D w inzynierii odwrotnej, Mechanik, nr 3.

Durlik 1. (2007), Inzynieria zarzgdzania cz I. Strategie organizacji produkcji, nowe koncepcje za-
rzgdzania, Wydawnictwo PLACET, Warszawa.

Durlik 1. (2005), Inzynieria zarzgdzania cz Il. Strategia i projektowanie systemoéw produkcyjnych,
Wydawnictwo PLACET, Warszawa.

Feld M. (2000), Podstawy projektowania proceséw technologicznych typowych czesci maszyn,
WNT, Warszawa.

Gania I. (2006), Elastyczne systemy produkcyjne, Logistyka, nr. 5.

Gawlik J., Plichta J., Swi¢ J. (2013), Procesy produkcyjne, Panstwowe Wydawnictwo Ekono-
miczne. Warszawa.

Karpinski T. (2009), Inzynieria produkcji. WNT, Warszawa.

. Kowalski T., Lis G., Szenajch W. (2006), Technologia i automatyzacja montazu maszyn, Oficy-

na Wydawnicza PW, Warszawa.

Mazurczak J. (2004), Projektowanie struktur systemow produkcyjnych, Wydawnictwo Politech-
niki Poznanskiej, Poznan.

Olszak W. (2008), Obrébka skrawaniem, WNT, Warszawa.

Olszak W. (2008), Obrébka skrawaniem, WNT, Warszawa.

Pajak E. (2006), Zarzgdzanie produkcjg. Produkt, technologia, organizacja, Wydawnictwo Nau-
kowe PWN, Warszawa 2006.

Regowski R. i inni, praca zbiorowa (2003), Elastyczne systemy wytwarzania, urzgdzenia poda-
Jgco-manipulacyjne, Politechnika Warszawska, Warszawa.

Wolski P. (tumaczenie) (2007), Podstawy obrébki CNC, Wydawnictwo REA, Warszawa.



