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Przedmiot podstawowy

Status przedmiotu Wybieralny
Jezyk prowadzenia zaje¢ Polski
Usytuowanie w planie | Studia stacjonarne Semestr I
studiow - semestr studia niestacjonarne | Semestr I
Wymagania wstepne Brak
Egzamin (TAK/NIE) NIE
Liczba punktéw ECTS 2

Forma prowadzenia zaje¢ wykiad ¢éwiczenia Iat;?urr?]to- projekt inne
Liczba godzin iggjlgnarne: 15 15
W semestrze s'Fudia ' 9 9

niestacjonarne:




EFEKTY UCZENIA SIE

Odniesienie do

Kategoria Symbol Efekty ksztatcenia efektow
efektu .
kierunkowych
Wo1 Ma W|ed’ze na t_emat roinych metod spajania, budowy LOG1 W03
urzadzen oraz ich obstugi —
W02 Ma W|edze_ na terr_1at procesow produkcyjnych obrobki LOG1 WO5
plastycznej metali na réznych maszynach —
Ma wiedze dotyczgca oceny mozliwosci produkcji réz-
Wiedza WO03 | nych wyrobow oraz wprowadzania nowych wyrobéw w LOG1 W03

warunkach przemystowych

Posiada podstawowg wiedze wyjasniajgca zjawiska
W04 | wystepujgce przy spajaniu i obrobce plastycznej i ocenie LOG1 W05
ich wptywu na jakos¢ produkowanych wyrobéw

Posiada podstawowg wiedze na temat wykonywania

W05 wyrobéw metodami odlewania

LOG1_WO05

Potrafi wykorzysta¢ zdobytg wiedze do wyboru okreslo-
U0l |nego rodzaju technologii do wykonywania wyrobow me- LOG1 _Uo1
talowych o zadanym ksztatcie

Potrafi dobra¢ odpowiedni rodzaj materiatu zapewniaja-

uo2 .
cy wymagane parametry uzytkowe wyrobu

LOG1_U03

Umiejetnosci Na podstawie tematyki prowadzonych ¢wiczen laborato-
ryjnych i uzyskanych wynikéw potrafi praktycznie zapo-
znac sie z wybranymi technologiami i maszynami oraz
opisac¢ wptyw parametrow technologicznych na mozliwo-
Sci uzyskiwania wyrobow w zakresie ksztattu, doktadno-
Sci wymiardw i jakosci

uo3 LOG1_U18

Rozumie potrzebe uczenia sie przez cate zycie w celu
podnoszenia kwalifikacji zawodowych w zakresie proce-
séw produkcyjnych, w zwigzku z postepem technolo-
gicznym

K01 LOG1_KO03

Kompetencje

spoteczne - PR - . .
P Ma swiadomosc¢ roli absolwenta uczelni technicznej w

K02 |spoteczenstwie i potrafi przekazywac wiedze i informacje LOG1_KO06
dotyczgce osiggnie¢ techniki

TRESCI PROGRAMOWE

Forma

" Tresci programowe
zajeé

Podstawy fizyczne procesow spajania. Metalurgia proceséw spawania
Spajalnos¢ metali. Procesy metalurgiczne spawania.

Zigcza spajane i zasady ich projektowania.

Mechanizmy odksztatcen plastycznych. Plastycznos¢ materiatow. Zakresy tem-
wykfad peratur obrobki plastycznej: obrébka na zimno i gorgco.

Omowienie technologii walcowania wyrobow réznymi sposobami.

Omdwienie technologii kucia swobodnego i matrycowego.

Omdéwienie metod ciggnienia pretow, drutdéw i rur.

Omdwienie metod wyciskania profili petnych i pustych.

PwdE
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Zasady BHP obowigzujgce w Laboratorium Spawalnictwa.

Spawanie gazowe i ciecie termiczne.

Spawanie i napawanie tukowe reczne elektrodami otulonymi

Badania efektywnosci zmechanizowanych metod spawania tukowego w osto-
nach gazowych.

Narzedzia, oprzyrzgdowanie i modele odlewnicze. Metody badan piaskéw i mas
formierskich: analiza sitowa, oznaczenie zawartosci lepiszcza.

Zasady BHP obowigzujgce w Laboratorium Obrébki Plastyczne;.

Ciecie blach na wykrojnikach.

Whyttaczanie i przettaczanie wyttoczek cylindrycznych.

Woyciskanie profili petnych i pustych.

Walcowanie wzdtuzne ptaskownikdw.

Ciggnienie pretéw.

PONPE

o

laboratorium

OO N®

1
1

METODY WERYFIKACJI EFEKTOW UCZENIA SIE

Symbol Metody sprawdzania efektow ksztalcenia

efektu

Egzamin
ustny

Egzamin
pisemny

Kolokwium

Projekt

Sprawozdanie

Inne

wo1 X

w02

w03

wo4

X | X[ X|X

W05

uo1

X

uoz2 X X

uo3 X

>

K01

K02 X

FORMA | WARUNKI ZALICZENIA

For_m’a Forma zaliczenia Warunki zaliczenia
zajec
wyklad zaliczenie z ocena Uzyskanie co najmniej 50% punktéw z kolokwium zalicze

niowego.

Aktywnos¢ na zajeciach.

Zaliczenie koncowego kolokwium zaliczeniowego

Oddanie i zaliczenie wszystkich sprawozdanh z éwiczeh labo-
ratoryjnych

laboratorium | zaliczenie z oceng




NAKLAD PRACY STUDENTA

Bilans punktéw ECTS
Obciazenie studenta niz(tta
Lp. Rodzaj aktywnosci studia studia
stacjonarne niestacjonarne
1 Udziat w zajeciach zgodnie z planem wicjLjplswic|L|pP|sS h
’ studiow 15 15 9 9

2. | Inne (konsultacje, egzamin) 2 2 2 2 h
Razem przy bezposrednim udziale

£ nauczyciela akademickiego 34 22 .
Liczba punktéw ECTS, ktorg student

4. | uzyskuje przy bezposrednim udziale 1,4 0,9 ECTS
nauczyciela akademickiego
Liczba godzin samodzielnej pracy

5. studenta e 28 h
Liczba punktéw ECTS, ktéra student

6. | uzyskuje w ramach samodzielnej 0,6 1,1 ECTS
pracy
Naktad pracy zwigzany z zajeciami

£ o charakterze praktycznym 25 25 .
Liczba punktéw ECTS, ktérg student

8. | uzyskuje w ramach zajeé o charak- 1,0 1,0 ECTS
terze praktycznym
Sumaryczne obciazenie praca stu-

9. denta 50 50 h

10, Punkty ECTS za n.10du.t N > ECTS
1 punkt ECTS=25 godZzin obcigzenia studenta
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