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OGOLNA CHARAKTERYSTYKA PRZEDMIOTU

Przynaleznos¢ do grupy/bloku przedmiotow Przedmiot kierunkowy

Status przedmiotu Wybieralny

Jezyk prowadzenia zaje¢ Polski

studiow - semestr studia niestacjonarne | Semestr VI

Wymagania wstepne Brak

Egzamin (TAK/NIE) NIE

Liczba punktow ECTS 1

Forma prowadzenia zaje¢ wykiad Eéwiczenia Iat;?urr?]to- projekt inne

studia 15

Liczba godzin | stacjonarne:

w semestrze studia 9
niestacjonarne:




EFEKTY UCZENIA SIE

Svmbol Odniesienie do
Kategoria y Efekty uczenia sie efektéow
efektu .
kierunkowych
WOl Student ma zaawansowang wiedze z zakresu zasad ZIP1 W14
Lean Manufacturing. ZIP1 W18
Wiedza Student zna metody i narzedzia Lean Manufacturing
. . o . . ZIP1 W14
W02 |stosowane do podejmowania decyzji i rozwigzania pro- =
\ e . ZIP1_ W18
blemdéw w przedsiebiorstwie. —
Student rozumie potrzebe ciggtego uzupetniania wiedzy
K01 |z zakresu nowoczesnych metod i narzedzi Lean Manu- ZIP1_KO1
Kompetencje facturing.
spoteczne Student potrafi myslec i dziata¢ w sposéb kreatywny
K02 i przedsiebiorczy w podejsciu do identyfikacji i ograni- ZIP1 K05
czania marnotrawstwa w procesach produkciji.

TRESCI PROGRAMOWE

Forma L
o . Tresci programowe
zajec
Wprowadzenie do Lean Manufacturing: geneza, istota, zasady
Podstawowe metody i narzedzia z zakresu zarzadzania jakoscig: TQM, Six Sigma,
wyklad PDCA, diagram Ishikawy.

Podstawowe metody i narzedzia z zakresu zarzgdzania procesowego: 5S, przeptyw
typu pull, produkcja wedtug taktu, Just in Time i kanban, Heijunka, Jidoka, SMED,
TPM, Poka Yoke, Andon, VSM, standaryzacja, wizualizacja.

METODY WERYFIKACJI EFEKTOW UCZENIA SIE

Symbol Metody sprawdzania efektéw ksztatcenia (zaznaczyc x)
efektu Egzamin Egzamin Kolokwium Projekt Sprawozdanie Inne
ustny pisemny
wo1 X
w02 X
K01 X X
K02 X X
FORMA | WARUNKI ZALICZENIA
For_m’a Forma zaliczenia Warunki zaliczenia
zajeé
wvklad saliczenie z ocen Uzyskanie co najmniej 50% punktéw z kolokwium w formie
y a testu z tredci przekazywanych w trakcie wyktadow.




NAKLAD PRACY STUDENTA

Bilans punktéw ECTS
PO Jed-
_ o Obciazenie studenta nostka
Lp. Rodzaj aktywnosci studia studia
stacjonarne niestacjonarne
1 Udziat w zajeciach zgodnie z planem wic|L|P|SIW|C]L|P]|S h
’ studiow 15 9

2. | Inne (konsultacje, egzamin) 2 2 h
Razem przy bezposrednim udziale

£ nauczyciela akademickiego 17 11 .
Liczba punktow ECTS, ktéra student

4. | uzyskuje przy bezposrednim udziale 0,7 0,4 ECTS
nauczyciela akademickiego
Liczba godzin samodzielnej pracy

S studenta 8 14 h
Liczba punktéw ECTS, ktéorg student

6. | uzyskuje w ramach samodzielnej 0,3 0,6 ECTS
pracy

7 Naklad pracy zwigzany z zajeciami 0 0 h

" | o charakterze praktycznym

Liczba punktéw ECTS, ktorg student

8. | uzyskuje w ramach zaje¢ o charak- 0,0 0,0 ECTS
terze praktycznym
Sumaryczne obcigzenie praca stu-

9. denta 25 25 h

10, Punkty ECTS za n.10du't N 1 ECTS
1 punkt ECTS=25 godZzin obcigzenia studenta
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