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A. USYTUOWANIE MODULU W SYSTEMIE STUDIOW

Kierunek studiow

Ekonomia

Poziom ksztatcenia

| stopien

Profil studiow

Ogodlnoakademicki

Forma i tryb prowadzenia studiéw

studia stacjonarne

Specjalnosé

Wszystkie specjalnosci
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Dr inz. Aneta Masternak-Janus

Zatwierdzit

B. OGOLNA CHARAKTERYSTYKA PRZEDMIOTU

Przynaleznos$¢ do grupy/bloku przed-

miotow Kierunkowy
Status modutu Obowiazkowy
Jezyk prowadzenia zaje¢ Polski
Usytuowanie modutu w planie studiow Semestr IV

- semestr

Usytuowanie realizacji przedmiotu
w roku akademickim

Semestr letni

Wymagania wstepne Brak

Egzamin (TAK/NIE) Tak

Liczba punktéw ECTS 3

Forma . " wyktad éwiczenia laboratorium projekt inne
prowadzenia zaje¢

Liczba godzin

w semestrze 20 10




C. EFEKTY KSZTALCENIA I METODY SPRAWDZANIA EFEKTOW KSZTALCENIA

Zapoznanie studentéw z organizowaniem procesu produkcyjnego i dziatalnosci produkcyjnej

Cel e : . ) ; ; : :
modutu | W przs—:‘d3|¢blorstW|e oraz z metqdam| i technikami wykorzystywanymi do rozwigzywania pro-
bleméw w zarzgdzaniu produkcja.
Forma |Odniesienie | Odniesienie
Symbol Efekty ksztalcenia prowa- dq efektow | do efektow
efektu dzenia kierunko- obszaro-
zajec wych wych
Student zna i rozumie podstawowe pojecia zwig- S1A W01
zane z produkcjg i ustugami oraz zasady , K W10 S1A W02
W_01 |dotyczagce zarzgdzania produkcjg i ustugami W/C — S1A_WO07
W organizacji. Zna podstawowe metody, narzedzia S1A W08
i systemy sterowania dziatalnoscig podstawowa. S1A W11
Student ma wiedze dotyczgcg organizowania pro- S1A W01
cesu produkcyjnego i dziatalnosci produkcyjnej S1A W02
W 02 |iustugowej w przedsigbiorstwie. wi/C K_W10 S1A W07
N S1A W08
S1A W11
Student potrafi postuzy¢ sie wtasciwie dobranymi 3 S1A UO6
U_01 |technikamii metodami do rozwigzania problemow C K_U05 S1A UO07
w zarzgdzaniu produkcjg i ustugami. B
Student potrafi okresli¢ asortyment produkgciji
i prowadzi¢ polityke zakupow, okresli¢ wielkosé
zlecen produkcyjnych i zaopatrzeniowych zapew- , S1A UO6
U_02 |niajgcy dotrzymanie termindéw w oparciu C K_U05 S1A UO7
0 poznane techniki i metody. Student potrafi postu- -
zy¢ sie podstawowymi miernikami w celu oceny
réznych opcji mocy produkcyjnej.
Student potrafi dokonac¢ analizy i interpretaciji zja- . S1A UO06
U_03 |wisk i procesow zachodzgcych w dziatalnosci pro- C K_U05 S1A UO7
dukcyjnej i ustugowej. B
Rozumie potrzebe uczenia sie przez cate zycie .
K_01 |iznaczenie podnoszenia swoich kwalifikacji zawo- WiC K_KO09 S1A_KO06
dowych.
Student potrafi myslec i dziata¢ w sposéb przed- ,
K_02 |siebiorczy i szukaé jak najbardziej optymalnego e K_KO04 S1A_KO7

rozwigzania problemu.




Tresci ksztalcenia

1. Tresci ksztalcenia w zakresie wyktadu

Nr
wyktadu

Tresci ksztatcenia

Odniesienie
do efektow
ksztatcenia
dla modutu

Podstawowe definicje: produkcja i ustugi, system produkcyjny i proces pro-
dukcyjny, proces wytworczy i technologiczny. Naczelne funkcje przedsie-
biorstw. Strategia zarzgdzania dziatalnoscig podstawowa.

W_01
K_01

Zaspokajanie potrzeb konsumentéw. Dziatalno$¢ B+R. Sekwencyjny i zin-
tegrowany rozwoj produktu.

W_01
W_02
u_03
K_01
K_02

Projektowanie wyrobow (réwnolegte i szeregowe), Komputerowe Wspoma-
ganie Projektowania CAD. Réznorodnos¢ wyrobow. Jakosé. Niezawod-
nosé.

w_01
W _02
u_03
K_01
K_02

Podstawowe rodzaje obrobek. Wybor procesu technologicznego i materia-
tu. Komputerowe Wspomaganie Planowania i Przygotowania Procesow
Technologicznych CAPP. Produkcja jednostkowa, seryjna i masowa.

W_01
W_02
u_03
K_01
K_02

Organizacja i przeptyw produkcji: formy stacjonarne, gniazdowe i liniowe,
niepotokowe i potokowe. Komputerowe Wspomaganie Wytwarzania CAM.

W_01
W_02
u_03
K_01
K_02

Projektowanie systeméw produkcyjnych i ustugowych. Technologia grupo-
wa. Elastyczne systemy produkcyjne.

W _01
W _02
U_03
K_01
K_02

Lokalizacja. Kryteria rozmieszczenia obiektéw. Struktura technologiczna,
przedmiotowa i mieszana. Wybor wyposazenia produkcyjnego. Obstuga
eksploatacyjna obiektéw i wyposazenia.

W_01
W_02
u_03
K_01
K_02

Sterowanie dziatalno$cig podstawowg przedsiebiorstwa: sprzezenie
z marketingiem. Prognozowanie popytu. Funkcje sterowania. Planowanie
zapotrzebowania materialowego i zapotrzebowania na zasoby.

W_01
W_02
u_03
K_01
K_02

Koncepcja ,just-in-time”. Ssgcy system sterowania KANBAN.

W_01
W_02
u_o1
u_03
K_01
K_02

10.

Koncepcja Lean Management.

W_01
W_02
u_03
K_01
K_02

2. TresSci ksztatcenia w zakresie éwiczen

Nr
zajec
¢wicz.

Tresci ksztatcenia

Odniesienie
do efektow
ksztatcenia




dla modutu

W_01
u_o1
u_03
K_01
K_02

Wykorzystanie Analizy Pareto w podejmowaniu decyzji w zarzgdzaniu pro-
dukcja i ustugami.

w_01
Wykorzystanie metody graficznej do okreslania asortymentu produkcji U 01
i prowadzenia polityki zakupéw surowcéw przy zadanych warunkach ograni- uU_03
czajgcych. K_01
K 02

w_01
u_01
Wykorzystanie metody MRP do ustalania wielko$ci i terminéw zlecen produk- u_02
cyjnych oraz zamoéwien do dostawcow. U 03
K_01
K_02

W_01
u_o1
u_02
u_03
K_01
K_02

Metody oceny réznych opcji mocy produkcyjne;j.

5.

Kolokwium zaliczeniowe.

Metody sprawdzania efektow ksztalcenia

Metody sprawdzania efektow ksztalcenia

SeB;qu?Sl (spos6b sprawdzenia, w tym dla umiejetnosci — deofa_nie do konkretnych zadan projekto-
wych, laboratoryjnych, itp.)

W_01 | Egzamin w formie testu, kolokwium na ¢wiczeniach.

W_02 | Egzamin w formie testu.

U_01 |Kolokwium na éwiczeniach, biezace przygotowanie do zaje¢ i aktywnosé.

U_02 | Kolokwium na éwiczeniach, biezace przygotowanie do zajec i aktywnosc.

U 03 Eg’zgmin w formie testu, kolokwium na ¢wiczeniach, biezgce przygotowanie do zaje¢ i aktyw-

- nosc¢.
K_01 | Dyskusje podczas wykfadu, biezgce przygotowanie do zaje¢ i aktywnos$¢.
K_02 | Kolokwium na ¢wiczeniach, biezgce przygotowanie do zaje¢ i aktywnosé.




D. NAKEAD PRACY STUDENTA

Bilans punktéw ECTS

. o Obciazenie
Lp. | Rodzaj aktywnosci studenta Jednostka
1. | Udziat w wyktadach 20 h
2. | Udziat w ¢wiczeniach 10 h
3. | Udziat w laboratoriach h
4. | Udziat w zajeciach projektowych h
5. | Udziat w konsultacjach (2-3 razy w semestrze) 5 h
6. | Konsultacje projektowe h
7. | Udziat w egzaminie h
8.
9 Liczba godzin realizowanych przy bezposrednim udziale 35 h
" | nauczyciela akademickiego
Liczba punktéw ECTS, ktéra student uzyskuje na zajeciach
10. wym_agajqcych bezposredniego udziatu nauczyciela akade- 1.2 ECTS
mickiego
(1 punkt ECTS=25 godzin obcigzenia studenta)
11. | Samodzielne studiowanie tematyki wyktadéw 10 h
12. | Samodzielne przygotowanie sie do ¢wiczen 10 h
13. | Samodzielne przygotowanie sie do kolokwiow 15 h
14. | Samodzielne przygotowanie sie do laboratoriéw h
15. | Wykonanie sprawozdan h
16. | Przygotowanie do kolokwium kohcowego z laboratorium h
17. | Wykonanie projektu lub dokumentaciji h
18. | Przygotowanie do egzaminu 15 h
19.
20. | Liczba godzin samodzielnej pracy studenta 50 h
Liczba punktéw ECTS, ktéra student uzyskuje w ramach
21. | samodzielnej pracy 1,8 ECTS
(1 punkt ECTS=25 godzin obcigzenia studenta)
22. | Sumaryczne obcigzenie praca studenta 85 h
Punkty ECTS za modut
23. 1 punkt ECTS=25 godzin obcigzenia studenta 3 ECTS
Naklad pracy zwigzany z zajeciami o charakterze praktycz-
24. | nym 35 h
Suma godzin zwigzanych z zajeciami praktycznymi
Liczba punktéw ECTS, ktérg student uzyskuje w ramach
25. | zaje¢ o charakterze praktycznym 1,2 ECTS
1 punkt ECTS=25 godzin obcigzenia studenta
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