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Przynaleznos$¢ do grupy/bloku przedmiotéw Kierunkowy

Status przedmiotu Obowigzkowy

Jezyk prowadzenia zajec Polski

Usytuowanie modutu w planie studiéw - semestr Semestr trzeci

Wymagania wstepne Materialoznawstwo

Egzamin (TAK/NIE) NIE

Liczba punktéw ECTS 2

Forma wyktad éwiczenia laborato- projekt Inne

prowadzenia zajec¢ rium

Liczba godzin
w semestrze

30




EFEKTY UCZENIA SIE

Kategoria

Odniesienie do
Efekty ksztatcenia efektow
kierunkowych

Symbol
efektu

Wiedza

Student ma wiedze na temat proceséw produkcyjnych

Wol obrobki plastycznej metali na réznych maszynach

ZIP1_WOQ09

Student posiada podstawowg wiedze na temat wykony-

Wo2 wania wyroboéw metodami odlewania

ZIP1_WOQ09

Student ma wiedze na temat r6znych metod spawania i

W03 budowy urzgdzen spawalniczych

ZIP1_WOQ09

Student ma wiedze w zakresie technik wytwarzania spo-
W04 | sobami obrébki widrowej i $ciernej oraz mozliwosci tech- ZIP1_WO09
nologicznych i zastosowania obrabiarek

Ma wiedze dotyczgcg dotyczgcg mozliwosci wykorzysta-
WO05 | nia roznych materiatéw w procesach wytwarzania wyro- ZIP1_ W07
bow

Student posiada podstawowg wiedze wyjasniajgcyg zja-

wiska wystepujgce przy obrébce plastycznej, odlewaniu,
W06 ; ) L ! e
spawaniu oraz obrobce skrawaniem i potrafi ocenic ich
wplyw na jakos¢ produkowanych wyrobow

ZIP1_W09

Student ma wiedze dotyczgca oceny mozliwosci pro-
WO07 | dukgcji réznych wyrobow oraz wprowadzania nowych ZIP1_W16
wyrobéw w warunkach przemystowych

Kompetencje
spoteczne

Rozumie potrzebe osobistego rozwoju w zakresie tech-
K01 nik wytwarzania w celu podnoszenia kwalifikacji zawo- ZIP1 K01
dowych, zwigzanego z ciggtym rozwojem tych technik

Ma swiadomos$¢ waznosci i rozumie powigzania pomie-
dzy dziatalnoscig w zakresie technik wytwarzania, a
K02 pozatechniczng w aspekcie skutkow oddziatywania na ZIP1 K02
srodowisko naturalne i odpowiedzialnosci za podejmo-
wane decyzje.

TRESCI PROGRAMOWE

Forma
zajeé

Tresci programowe

wykfad

1. Wprowadzenie do technik wytwarzania w przemysle maszynowym. Historia rozwo-
ju materiatéw oraz sposobu ich obrébki — kluczowe rozwigzania i osiggniecia, narze-
dzia, maszyny. Przyktady wyrobdw.

2. Mechanizmy odksztatcen plastycznych. Stan naprezenia i stan odksztatcenia. Wa-
runki plastyczno$ci. Praca odksztatcenia i praca tarcia

3. Krzywa plastycznego ptyniecia.Wptyw temperatury i predkosci odksztatcenia na
plastycznie ptyniecie metali i stopéw. Obrdbka plastyczna na zimno, poétgorgco i go-
rgco.

4. Metody ciecia. Sposoby ciecia mechanicznego. Luz w procesie wykrawania. Bu-
dowa wykrojnika. Nozyce gilotynowe. Prasy mechaniczne korbowe i mimosrodowe.
Prasy hydrauliczne. Wykrawarka rewolwerowa.

5. Przeglad metod giecia. Odksztatcenia powrotne. Ksztalttowanie wyttoczek - narze-
dzia, fatdowanie i pekanie blachy. Graniczny wspétczynnik wyttaczania. Przyktady
produkcji puszek do napojow.

6. Obrdbka plastyczna objetosciowa — przykfady wyrobdw. Sposoby speczania. Cig-
gnienie pretow, drutéw i rur. Walcowanie wzdtuzne. Wyciskania profili. Ksztattowanie
warstwy zewnetrznej przez nagniatanie, ksztattowanie gwintow.

7. Omowienie technologii kucia swobodnego i matrycowego. Ksztatt i wymiary od-
kuwki. Budowa matryc. Temperatura kucia i procesy aktywowane cieplnie. Maszyny
technologiczne.




8. Odlewnictwo - metody, tworzywa odlewnicze. Gtéwne zadania w procesach od-
lewniczych. Formy odlewnicze - zasady podziatu form, uktad wlewowy. Odlewanie
odsrodkowe, skorupowe, metodg wytapianych modeli, ciSnieniowe.

9. Krzepniecie odlewu. Skurcz odlewniczy. Dobér technologii odlewniczych, parame-
try wyrobéw. Przyktady odlewow.

10. Spawalnictwo — klasyfikacja proceséw. Podstawy fizyczne proceséw spawania.
tuk spawalniczy. Metalurgia proceséw spawania. Spajalno$¢ metali. Spawanie ga-
zZowe.

11. Spawanie fukowe elektrodg otulona, tukiem krytym, automatyzacja proceséw.
Spawanie elektrodg topliwg MIG i MAG oraz elektrodg nietopliwg TIG. Zigcza spa-
wane i zasady ich projektowania. Spawanie i ciecie laserowe.

12. Znaczenie i rola obrobki ubytkowej w procesach produkcyjnych. Istota obrobki
widrowej, sciernej i erozyjnej. Ciepto skrawania. Podstawowe technologiczne, geo-
metryczne oraz kinematyczne pojecia i parametry charakteryzujgce procesy obrébki
widrowej i $ciernej.

13. Budowa i zastosowanie obrabiarek. Wspéiczesne narzedzia skrawajgce do ob-
robki materiatdbw. Nowoczesne materiaty na ostrza skrawajgce oraz tendencje rozwo-
jowe w konstrukcji narzedzi.

14. Sposoby i zastosowanie obrébki wiérowe;j i Sciernej w produkcji czesci maszyn i
urzgdzen: toczenie, frezowanie, wiercenie i rozwiercanie, przecigganie, szlifowanie i

docieranie.

METODY WERYFIKACJI EFEKTOW UCZENIA SIE

Symbol
efektu

Metody sprawdzania efektow ksztalcenia

Egzamin Egzamin

ustny pisemny Kolokwium

Projekt Sprawozdanie Inne

wo1

X

w02

W03

W04

W05

W06

wo7

K01

K02

X XXX | X[ X|X[X

FORMA | WARUNKI ZALICZENIA

Forma . . . . .
., Forma zaliczenia Warunki zaliczenia
zajec
wyktad zaliczenie z oceng Ocena conajmniej dostateczna z kolokwium kohcowego




NAKLAD PRACY STUDENTA

Bilans punktéw ECTS
. . e Jed-
Lp. | Rodzaj aktywnosci Obcigzenie studenta nostka
w C L P S
Udziat w zajeciach zgodnie z planem studiéw - h
Inne (konsultacje, egzamin) 2 h
Razem przy bezposrednim udziale nauczyciela
- 32 h
akademickiego
Liczba punktéw ECTS, ktérg student uzyskuje
przy bezposrednim udziale nauczyciela aka- 1,3 ECTS
demickiego
Liczba godzin samodzielnej pracy studenta 18 h
Liczba punktéw ECTS, ktora student uzyskuje
: . 0,7 ECTS
w ramach samodzielnej pracy
Naklad pracy zwigzany z zajeciami o charakte- 0 h
rze praktycznym
Liczba punktow ECTS, ktorg student uzyskuje
iy 0 ECTS
w ramach zaje¢ o charakterze praktycznym
Sumaryczne obcigzenie praca studenta 50 h
10, Punkty ECTS za rrllodu'% - 5 ECTS
1 punkt ECTS=25 godzin obcigzenia studenta
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