Politechnika Swietokrzyska
WYDZIAL ZARZADZANIA | MODELOWANIA KOMPUTEROWEGO

V. Opis programu studiéow

3. KARTA PRZEDMIOTU

Kod przedmiotu

Z-ZIP1-U-307

Nazwa przedmiotu

Procesy produkcyjne

Nazwa przedmiotu w jezyku angielskim | Production processes

Obowigzuje od roku akademickiego

2019/2020

USYTUOWANIE MODULU W SYSTEMIE STUDIOW

Kierunek studiow

ZARZADZANIE | INZYNIERIA PRODUKCJI

Poziom ksztatcenia

| stopien

Profil studiow

Ogodlnoakademicki

Forma i tryb prowadzenia studiéw

Studia stacjonarne

Zakres

Wszystkie zakresy

Jednostka prowadzgca przedmiot

Katedra Technologii Mechanicznej i Metrologii

Koordynator przedmiotu

dr hab. inz. Jerzy Bochnia

Zatwierdzit

dr hab. inz. Artur Bartosik, prof. PSk

OGOLNA CHARAKTERYSTYKA PRZEDMIOTU

Przynaleznos$¢ do grupy/bloku przedmiotéw Przedmiot kierunkowy

Status przedmiotu Obowigzkowy

Jezyk prowadzenia zaje¢ Polski

Usytuowanie modutu w planie studiow - semestr Semestr Il

Wymagania wstepne Brak

Egzamin (TAK/NIE) Nie

Liczba punktéw ECTS 2

Forma - . laborato- :

prowadzenia zajeé wyktad ¢wiczenia rium projekt Inne
e 30




EFEKTY UCZENIA SIE

. Symbol _ Odniesiepie
Kategoria Efekty ksztatcenia do efektow
efektu .
kierunkowych
Ma wiedze w zakresie tworzenia oraz analizy dokumentacji
W01 |technicznej z elementami projektowania inzynierskiego przy ZIP1 W06
wykorzystaniu programéw graficznych i obliczeniowych.
Ma wiedze dotyczgcg materiatow wykorzystywanych w pro-
W02 | cesach wytwarzania wyrobéw i urzagdzen technicznych ZIP1_WOQ7
Wiedza obejmujgca takze proces zuzycia w trakcie eksploataciji

Ma wiedze w zakresie proceséw produkcyjnych i technik
wytwarzania przy uwzglednieniu zagadnien zapewnienia
jakosci. ZIP1_W09
Ma podstawowg wiedze w zakresie zarzgdzania procesami ZIP1 W14
produkcyjnymi i ustugami w logistycznym fancuchu dostaw
z uwzglednieniem wspétczesnej roli jakosci.

W03

Umiejetnosci

Potrafi przeprowadzi¢ podstawowg analize ekonomiczng
U0l |dziatah inzynierskich dotyczgacych uruchamiania, moderni- ZIP1 U13
zacji i unowoczesniania produkcji.

Potrafi dostrzega¢ powigzania decyzji inzynierskich z ob-
U02 |szarem pozatechnicznym w tym dostrzega¢ aspekty srodo- ZIP1 _U15
wiskowe, ekonomiczne, prawne.

Kompetencije
spoteczne

Ma swiadomos$¢ waznosci i rozumie powigzania pomiedzy
dziatalno$cig inzynierskg a pozatechniczng w aspekcie

K01 skutkdw oddziatywania na srodowisko i odpowiedzialnosci ZIP1_K02
za podejmowane decyzje.
Ma swiadomos¢ odpowiedzialnosci za prace wtasng oraz

K02 gotowos¢ podporzgdkowania sie zasadom pracy w zespole ZIP1 K04

i ponoszenia odpowiedzialno$ci za wspolnie realizowane
zadania.

TRESCI PROGRAMOWE

Forma
zajec

Tresci programowe

wyktad

1. System produkcyjny. Struktura procesu produkcyjnego. Produkcja jednostkowa,
seryjna oraz technologie grupowe. Rola fazy b+r w procesach produkcyjnych.

2. Elastyczne systemy produkcyjne.

3. Techniki wytwarzania stosowane w procesie produkcyjnym. Obrébka ubytkowa,
bezubytkowa, technologie niekonwencjonalne.

4. Technologie przyrostowe, urzadzenia i materiaty.

5. Rola inzynierii odwrotnej w procesach produkcyjnych.

6. Materiaty inzynierskie jako elementy systemu produkcyjnego.

7. Transport i magazynowanie jako elementy systemu produkcyjnego.

8. Proces technologiczny jako element procesu produkcyjnego. Projektowanie procesu
technologicznego. Dokumentacja technologiczna.

9. Komputerowe wspomaganie procesow technologicznych. Techniki CAx, programy
CAD/CAM.

10. Projektowanie procesow produkcyjnych. Metody optymalizacji rozmieszczania sta-
nowisk produkcyjnych. Obliczenia produkcyjne.

11. Ewidencja i kontrolowanie przeptywu produkcji. Organizacja procesoéw produkcyj-
nych.

12. Sterowanie procesem produkciji.

13. Analiza kosztéw procesu produkcyjnego.

14. Diagnostyka i ocena jakosci procesu produkgciji.

15 Planowanie i przygotowanie procesu produkcyjnego. Harmonogramowanie procesu
produkcyjnego.




METODY WERYFIKACJI EFEKTOW UCZENIA SIE

Symbol
efektu

Metody sprawdzania efektow ksztalcenia

Egzamin
ustny

Egzamin
pisemny

Kolokwium

Projekt

Sprawozdanie

Inne

wo1

X

w02

W03

uo1

uo2

K01

K02

XXX |X|X|X

FORMA | WARUNKI ZALICZENIA

For.m'a Forma zaliczenia Warunki zaliczenia
zajec
. . Uzyskanie co najmniej 50% punktow z kolokwiéw w trakcie
wyktad zaliczenie z oceng zajec

NAKLAD PRACY STUDENTA

Bilans punktow ECTS

. o T Jed-
Lp. | Rodzaj aktywnosci Obciazenie studenta nostka
W C L P
1. | Udziat w zajeciach zgodnie z planem studiéw - h
2. | Inne (konsultacje, egzamin) 2 h
3 Razem przy bezposrednim udziale nauczyciela 32 h
" | akademickiego
Liczba punktéw ECTS, ktéra student uzyskuje
4. | przy bezposrednim udziale nauczyciela aka- 1,3 ECTS
demickiego
5. | Liczba godzin samodzielnej pracy studenta 18 h
6. Liczba punktow E(_:TS, _ktorq student uzyskuje 0.7 ECTS
w ramach samodzielnej pracy
7 Naklad pracy zwigzany z zajeciami o charakte- 0 h
" | rze praktycznym
Liczba punktéw ECTS, ktorg student uzyskuje
8. ey 0 ECTS
w ramach zaje¢ o charakterze praktycznym
9. | Sumaryczne obcigzenie praca studenta 50 h
10, Punkty ECTS za modut 2 ECTS

1 punkt ECTS=25 godZzin obcigzenia studenta
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