
 
 

 

 
IV. Opis programu studiów 
 

3. KARTA PRZEDMIOTU 
 

Kod przedmiotu Z-LOG-U-310a 

Nazwa przedmiotu Techniki Wytwarzania I 

Nazwa przedmiotu w języku angielskim Manufacturing Techniques I 
Obowiązuje od roku akademickiego 2019/2020 

 
USYTUOWANIE MODUŁU W SYSTEMIE STUDIÓW 
 

Kierunek studiów LOGISTYKA 

Poziom kształcenia I stopień 

Profil studiów Ogólnoakademicki 

Forma i tryb prowadzenia studiów Studia niestacjonarne 

Zakres Wszystkie zakresy 

Jednostka prowadząca przedmiot Katedra Technologii Mechanicznej i Metrologii 

Koordynator przedmiotu dr inż. Jarosław Pacanowski 

Zatwierdził dr hab. inż. Artur Bartosik, prof. PŚk 

 
OGÓLNA CHARAKTERYSTYKA PRZEDMIOTU 
 

Przynależność do grupy/bloku przedmiotów Przedmiot podstawowy 

Status przedmiotu  Wybieralny 

Język prowadzenia zajęć Polski 

Usytuowanie modułu w planie studiów - semestr Semestr III 

Wymagania wstępne Brak 

Egzamin (TAK/NIE) Nie 

Liczba punktów ECTS 2 

 

Forma 
prowadzenia zajęć 

wykład ćwiczenia 
Laborato-

rium 
projekt Inne 

Liczba godzin 
w semestrze 

9  9   
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EFEKTY UCZENIA SIĘ  
 

Kategoria 
Symbol 
efektu 

Efekty kształcenia 
Odniesienie do 

efektów  
kierunkowych 

Wiedza 

W01 
ma wiedzę na temat różnych metod spajania, budowy 
urządzeń oraz ich obsługi  

LOG1_W03 

W02 
ma wiedzę na temat procesów produkcyjnych obróbki 
plastycznej metali na różnych maszynach  

LOG1_W05 

W03 
ma wiedzę dotycząca oceny możliwości produkcji 
różnych wyrobów oraz wprowadzania nowych wyrobów 
w warunkach przemysłowych  

LOG1_W03 

W04 
posiada podstawową wiedzę wyjaśniającą zjawiska 
występujące przy spajaniu i obróbce plastycznej i ocenie 
ich wpływu na jakość produkowanych wyrobów  

LOG1_W05 

W05 
posiada podstawową wiedzę na temat wykonywania 
wyrobów metodami odlewania  

LOG1_W05 

Umiejętności 

U01 
potrafi wykorzystać zdobytą wiedzę do wyboru 
określonego rodzaju technologii do wykonywania 
wyrobów metalowych o zadanym kształcie  

LOG1_U01 

U02 
Potrafi dobrać odpowiedni rodzaj materiału 
zapewniający wymagane parametry użytkowe wyrobu  

LOG1_U03 

U03 

na podstawie tematyki prowadzonych ćwiczeń 
laboratoryjnych i uzyskanych wyników potrafi praktycznie 
zapoznać się z wybranymi technologiami i maszynami 
oraz opisać wpływ parametrów technologicznych na 
możliwości uzyskiwania wyrobów w zakresie kształtu, 
dokładności wymiarów i jakości  

LOG1_U18 

Kompetencje 
społeczne 

K01 

Rozumie potrzebę uczenia się przez całe życie w celu 
podnoszenia kwalifikacji zawodowych w zakresie 
procesów produkcyjnych, w związku z postępem 
technologicznym  

LOG1_K03 

K02 
ma świadomość roli absolwenta uczelni technicznej w 
społeczeństwie i potrafi przekazywać wiedzę i informacje 
dotyczące osiągnięć techniki  

LOG1_K06 

 
 
TREŚCI PROGRAMOWE 
 

Forma  
zajęć 

Treści programowe 

wykład 

1. Podstawy fizyczne procesów spajania. Metalurgia procesów spawania  

2. Spajalność metali. Procesy metalurgiczne spawania.  

3. Złącza spajane i zasady ich projektowania.  

4. Mechanizmy odkształceń plastycznych. Plastyczność materiałów. Zakresy 
temperatur obróbki plastycznej: obróbka na zimno i gorąco.  

5. Omówienie technologii walcowania wyrobów różnymi sposobami.  

6. Omówienie technologii kucia swobodnego i matrycowego.  

7. Omówienie metod ciągnienia prętów, drutów i rur.  

8. Omówienie metod wyciskania profili pełnych i pustych.  

laboratorium 

1. Zasady BHP obowiązujące w Laboratorium Spawalnictwa. 

2. Spawanie gazowe i cięcie termiczne. 

3. Spawanie i napawanie łukowe ręczne elektrodami otulonymi 

4. Badania efektywności zmechanizowanych metod spawania łukowego w osłonach 
gazowych.  

5. Narzędzia, oprzyrządowanie i modele odlewnicze. Metody badań piasków i mas 
formierskich: analiza sitowa, oznaczenie zawartości lepiszcza.  
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6. Zasady BHP obowiązujące w Laboratorium Obróbki Plastycznej.  

7. Cięcie blach na wykrojnikach. 

8. Wytłaczanie i przetłaczanie wytłoczek cylindrycznych.  

9. Wyciskanie profili pełnych i pustych.  

10. Walcowanie wzdłużne płaskowników.  

11. Ciągnienie prętów.  
 

 
METODY WERYFIKACJI EFEKTÓW UCZENIA SIĘ 
 

Symbol 
efektu 

Metody sprawdzania efektów kształcenia  

Egzamin  
ustny 

Egzamin  
pisemny 

Kolokwium Projekt Sprawozdanie Inne 

W01   X    

W02   X    

W03   X    

W04   X    

W05   X    

U01     X  

U02     X X 

U03     X  

K01      X 

K02      X 

 
 
FORMA I WARUNKI ZALICZENIA 
 

Forma  
zajęć 

Forma zaliczenia Warunki zaliczenia 

wykład zaliczenie z oceną 
Uzyskanie co najmniej 50% punktów z kolokwium 
zaliczeniowego.  

laboratorium zaliczenie z oceną 

Obecność na zajęciach. 
Zaliczenie kolokwium końcowego kolokwium zaliczeniowego 
Oddanie i zaliczenie wszystkich 6 sprawozdań z ćwiczeń 
laboratoryjnych 
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NAKŁAD PRACY STUDENTA 
 

Bilans punktów ECTS 

Lp. Rodzaj aktywności Obciążenie studenta 
Jed-

nostka 

1.  Udział w zajęciach zgodnie z planem studiów 
W C L P S 

h 
9  9   

2.  Inne (konsultacje, egzamin) 2  2   h 

3.  
Razem przy bezpośrednim udziale nauczyciela 
akademickiego 

22 h 

4.  
Liczba punktów ECTS, którą student uzyskuje 
przy bezpośrednim udziale nauczyciela 
akademickiego 

0,9 ECTS 

5.  Liczba godzin samodzielnej pracy studenta 28 h 

6.  
Liczba punktów ECTS, którą student uzyskuje 
w ramach samodzielnej pracy 

1,1 ECTS 

7.  
Nakład pracy związany z zajęciami o 
charakterze praktycznym 

25 h 

8.  
Liczba punktów ECTS, którą student uzyskuje 
w ramach zajęć o charakterze praktycznym 

1 ECTS 

9.  Sumaryczne obciążenie pracą studenta  50 h 

10.  
Punkty ECTS za moduł 

1 punkt ECTS=25 godzin obciążenia studenta 
2 ECTS 
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5 

 

Wykaz literatury do ćwiczeń laboratoryjnych:  
1. Instrukcje do ćwiczeń laboratoryjnych.  
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