3. KARTA PRZEDMIOTU

PN: Politechnika Swietokrzyska
WYDZIAL ZARZADZANIA | MODELOWANIA KOMPUTEROWEGO

Kod przedmiot Z-1D-U-309

Nazwa przedmiotu Technologie i systemy produkcyjne

Nazwa przedmiotu w jezyku angielskim | Technologies and Production Systems

Obowigzuje od roku akademickiego 2019/2020

USYTUOWANIE MODULU W SYSTEMIE STUDIOW

Kierunek studiow INZYNIERIA DANYCH
Poziom ksztalcenia | stopien
Profil studiow Praktyczny

Forma i tryb prowadzenia studiow | Studia stacjonarne

Zakres Wszystkie specjalnosci

Jednostka prowadzgca przedmiot | Katedra Inzynierii Produkcji

Koordynator przedmiotu Dr hab. inz. Janusz Tus$nio

Zatwierdzit Dr hab. inz. Artur Bartosik, prof. PSk

OGOLNA CHARAKTERYSTYKA PRZEDMIOTU

Przynaleznos¢ do grupy/bloku przedmiotow

Przedmiot podstawowy

Status przedmiotu Obowigzkowy

Jezyk prowadzenia zajeé Polski

Usytuowanie modutu w planie studiéw - semestr Semestr Il

Wymagania wstepne Brak

Egzamin (TAK/NIE) Nie

Liczba punktéw ECTS 2

Forma . wyktad éwiczenia laborato- projekt inne
prowadzenia zajeé¢ rium

Liczba godzin

w semestrze 30 15




EFEKTY UCZENIA SIE

_ Symbol Odniesienie do
Kategoria Efekty ksztatcenia efektow
efektu .
kierunkowych
Student posiada wiedze na temat podstawowych syste-
W01 | méw wytwarzania i proceséw produkcyjnych w budowie ID1_ W14
maszyn.
Student ma wiedze na temat podstawowych sposobow
W02 odleyvania [ met_od spawania oraz odpowiednich urza- D1 W14
dzen technologicznych w tym zakresie w przemysle bu- —
. dowy maszyn.
Wiedza Student posiada wiedze na temat zasad i przeznaczenia
W03 obrébki skrawaniem i plgstyg:znej, przetworstwa Fv.vorzyw D1 W14
sztucznych oraz odpowiednich maszyn, narzedzi i przy- -
rzadéw obrébkowych.
Student ma podstawowg wiedze na temat procesow
W04 | technologicznych montazu oraz systemoéw zarzgdzania ID1_W14
jakoscig produkciji.
Student nabywa umiejetnos$¢ projektowania prostych ID1_U01
U0l | procesow technologicznych obrobki plastycznej i skra- ID1_U02
Umiejetnosci waniem. _ _ ID1 U18
Student potrafi dokona¢ doboru maszyn, narzedzi i ID1_U01
U02 | urzadzen technologicznych niezbednych w tworzeniu ID1_U02
wybranego procesu technologicznego. ID1 U18
Kompetencje Student rozumie potrzebe ciggtego doskonalenia i uzu-
K01 petniania wiedzy z obszaru ciggle unowoczesnianych ID1_KO1
spoteczne . X
procesow produkcyjnych.

TRESCI PROGRAMOWE

Forma
zajec

Tresci programowe

wyktad

Charakterystyka produkcji jednostkowej, seryjnej i masowe;j.

Ogodlne wiadomosci o procesach odlewniczych w przemysle maszynowym.

Maszyny i urzgdzenia odlewnicze.

Charakterystyka technologii, maszyn i urzadzeh spawalniczych.

S eI L

Obrébka plastyczna, przeznaczenie i konstrukcja maszyn, narzedzi i innych
urzadzen technologicznych.

o

Projektowanie proceséw technologicznych obrébki plastycznej; zatozenia, dobér
potfabrykatow, podstawowe obliczenia.

7.

Obrobka skrawaniem, jej cechy i podstawowe odmiany.

8.

Maszyny, urzadzenia i narzedzia do obrébki skrawaniem powierzchni walcowych
zewnetrznych i wewnetrznych.

9.

Charakterystyka obrabiarek, narzedzi i przyrzgdéw do obrébki skrawaniem po-
wierzchni ptaskich.

10.0gdlna charakterystyka maszyn i narzedzi do obrébki két zebatych.

11.Maszyny i urzadzenia do obrébki wykanczajgce;.

12.0gdlna charakterystyka przetwdrstwa tworzyw sztucznych.

13.Procesy technologiczne montazu.

14.Kontrola jakosci, Systemy zarzadzania jakoscig produkciji.

15.Sprawdzian koncowy.

projekt

1.

Opracowanie procesu technologicznego nieskomplikowanego elementu klasy wa-
tek lub tuleja wykonywanego na drodze obrébki skrawaniem.

2.

Opracowanie procesu technologicznego prostego wyrobu cienkosciennego klasy
tuleja wykonywanego na drodze obrdbki plastycznej na zimno.

3.

Wykonanie syntetycznego opracowania zwigzanego z technologig budowy ma-
szyn, konstrukcjg oprzyrzgdowania lub narzedzi na podstawie dostepnej literatury
i opiséw patentowych.




METODY WERYFIKACJI EFEKTOW UCZENIA SIE

Symbol Metody sprawdzania efektow ksztatcenia (zaznaczy¢ X)
efektu Egzamin Egzamin Kolokwium Projekt Sprawozdanie Inne
ustny pisemny
wo1 X
w02 X
w03 X
wo4 X
uo1 X
uo2 X
K01 X
FORMA | WARUNKI ZALICZENIA
For.m'a Forma zaliczenia Warunki zaliczenia
zajec
wyklad zaliczenie z oceng ;Jazj)ézkanle co najmniej 50% punktow z kolokwiow w trakcie
projekt zaliczenie z oceng Poprawne wykonanie projektow.

NAKLAD PRACY STUDENTA

Bilans punktéw ECTS

. o e Jed-
Lp. | Rodzaj aktywnosci Obciazenie studenta nostka
W C L P S
1. | Udziat w zajeciach zgodnie z planem studiéw h
30 15

2. Inne (konsultacje, egzamin) 2 h
Razem przy bezposrednim udziale nauczyciela

3. S 47 h
akademickiego
Liczba punktéw ECTS, ktorg student uzyskuje

4. | przy bezposrednim udziale nauczyciela aka- 1,9 ECTS
demickiego

5. | Liczba godzin samodzielnej pracy studenta 28 h
Liczba punktéw ECTS, ktéra student uzyskuje

6. w ramach samodzielnej pracy 11 ECTS

7 Naklad pracy zwigzany z zajeciami o charakte- 25 h

‘ rze praktycznym

Liczba punktéw ECTS, ktéra student uzyskuje

8. ey 1 ECTS
w ramach zaje¢ o charakterze praktycznym

9. | Sumaryczne obcigzenie praca studenta 75 h

10, Punkty ECTS za nl'nodu't o 3 ECTS
1 punkt ECTS=25 godzin obcigzenia studenta
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