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B. OGOLNA CHARAKTERYSTYKA PRZEDMIOTU

Przynaleznos$¢ do grupy/bloku

- semestr

przedmiotéw Kierunkowy
Status modutu Obowigzkowy
Jezyk prowadzenia zaje¢ Polski
Usytuowanie modutu w planie studiéw Semestr piaty

Usytuowanie realizacji przedmiotu w
roku akademickim

Semestr zimowy

Wymagania wstepne Brak

Egzamin Tak

Liczba punktow ECTS 4

E:');wgdzenia 2ajeé wyktad ¢éwiczenia laboratorium projekt inne
w semestrze 30 h 15h




C. EFEKTY KSZTALCENIA | METODY SPRAWDZANIA EFEKTOW KSZTALCENIA

modutu | probleméw w zarzgdzaniu produkcijg.
(3-4 linijki)

Zapoznanie studentéw z organizowaniem procesu produkcyjnego i dziatalnosci produkcyjnej
Cel w przedsigbiorstwie oraz z metodami i technikami wykorzystywanymi do rozwigzywania

Forma — -
Symbol ) prowadzenia odn|e5|er’1|e do odnleS|er’1|e do
efektu Efekty ksztalcenia zajoé _ efektow efektow
(W/c/fplinne) kierunkowych | obszarowych
Student zna i rozumie podstawowe pojecia wi/C K_W13 T1A W09
W 01 zwigzane z produkcjg i zasady T1A W11
- dotyczgce zarzadzania produkcjg w organizacji. Zna
metody, narzedzia i systemy sterowania produkcjg
Student ma wiedze dotyczgcg organizowania w/C K_W09 T1A W04
W_02 | procesu produkcyjnego i dziatalnosci produkcyjnej K W14
w przedsiebiorstwie
Student potrafi postuzy¢ sie wtasciwie dobranymi [ K_U19 T1A U13
U_01 |technikamii metodami do podejmowania decyzji T1A U15
i rozwigzania problemdéw w zarzadzaniu produkcja -
Student potrafi okresli¢ asortyment produkcji [ K_U02 T1A UO02
i prowadzi¢ polityke zakupow, okreslic wielkos¢
U_02 | zlecen produkcyjnych i zaopatrzeniowych
zapewniajgcy dotrzymanie terminéw w oparciu
0 poznane techniki i metody
Student potrafi postuzy¢ sie podstawowymi ¢ K_U18 TA1l U16
U_03 | miernikami w celu rGwnowazenia linii produkcyjnej TA1_U13
i oceny réznych opcji mocy produkcyjnej
Student potrafi dokonac¢ analizy i interpretacji Ww/C K_U01 TA1 UO1
U 04 |Zjawisk i proceséw zachodzgcych w dziatalnosci K_U18 TAL UL6
produkcyjnej TAL U13
Student ma swiadomos$¢ waznosci i rozumie w/C K_K02 T1A K02
pozatechniczne aspekty i skutki dziatalnosci
K_01 |inzynierskiej, w szczegdlnosci w obszarze
zarzadzania produkcjg, ma swiadomosc¢
odpowiedzialnosci za podejmowane decyzje
Student potrafi mysle¢ i dziata¢ w sposéb wi/C K_KO05 T1A K06
K_02 | przedsiebiorczy i szuka¢ jak najbardziej
optymalnego rozwigzania problemu
Tresci ksztatcenia:
1. Tresci ksztalcenia w zakresie wyktadu
Odniesienie
Nr Tresci ksztatcenia do efektéyv
wyktadu ksztalcenia
dla modutu
Wprowadzenie do zarzgdzania produkcjg: Podstawowe definicje: produkcja wW_01
i ustugi, system produkcyjny i proces produkcyjny, proces wytwaérczy
1 i technologiczny. Naczelne funkcje przedsiebiorstw. Ramy i strategia
zarzadzania dziatalnoscig podstawowa.
Produkt: Zaspokajanie potrzeb konsumentéw. Dziatalnosé B+R. Sekwencyjny wW_01
i zintegrowany rozwdj produktu. Projektowanie wyrobow (réwnolegte W_02
2I3 i szeregowe), koszty projektowania. Réznorodnos¢ wyrobdéw. Jakosc. uU_03
Niezawodnos$é. Cykl zycia produktu.




Operacije technologiczne w przemysle: Odlewnictwo, obrébka plastyczna, wW_01
spawalnictwo, obrébka skrawaniem. Wybor procesu technologicznego i W_02
4/5 materiatu, technologicznos$¢ konstrukgji, techniki decyzyjne, systemy U 03
wspomagajgce.
R . . . W_01
6 Proces: Organizacja i przeptyw produkgcji: formy stacjonarne, gniazdowe W 02
i liniowe, niepotokowe i potokowe. U 03
7 Proces: Produkcja jednostkowa, seryjna i masowa. Projektowanie systemow w—g%
produkcyjnych. Technologia grupowa. Elastyczne systemy produkcyjne. U 03
3 Proces: Zdolno$é produkcyjna. Srodowisko i wydajno$é pracy. Metody w—g%
pomiaru pracy. U 03
9 Przedsiebiorstwo: Lokalizacja. Kryteria rozmieszczenia obiektéw. Struktura w—g;
technologiczna, przedmiotowa i mieszana. U 03
10 Przedsiebiorstwo: Wybor wyposazenia produkcyjnego. Obstuga w—g;
eksploatacyjna obiektow i wyposazenia. U 03
11 Sterowanie dziatalnoscig podstawowg przedsiebiorstwa: Sprzezenie w—g;
z marketingiem. Prognozowanie popytu. Funkcje sterowania U 03
Planowanie zapotrzebowania materiatowego: Gospodarka materiatowa. W_01
12 Rodzaje materiatéw. Cykl zaopatrzenia. Procedura planowania potrzeb W_02
materiatowych MRP |. U 03
Gospodarka zapasami w procesie produkcji: Utrzymanie rezerw; zapasy W_01
13 surowcow, zapasy produkcji w toku, zapasy wyrobéw gotowych. Koszt W_02
tworzenia i utrzymania zapasu. Zapas rezerwowy, zapas bezpieczehstwa. U 03
System planowania i sterowania produkcijg: Planowanie zapotrzebowania na w—gé
14/15 | zasoby MRP II. Koncepcja ,just-in-time”. Ssacy system sterowania KANBAN. U o1
Szczupta produkcja U 03
2. Tresci ksztatcenia w zakresie éwiczen
Odniesienie
Nér;iacjzc Tresci ksztatcenia If:zf;f:;g?a’
dla modutu
W_01
W_02
1 Wykorzystanie Analizy Pareto w podejmowaniu decyzji w zarzgdzaniu u_01
produkcjg u_04
K_01
K_02
w_01
wW_02
Wykorzystanie metody graficznej do okreslania asortymentu produkcji u_01
2 i prowadzenia polityki zakupéw surowcoéw przy zadanych warunkach uU_02
ograniczajgcych u_o4
K_01
K 02
W 01
W_02
: L . . u_01
3/4 Wykorzys_tanle metody M,RP QO ustalania vylelk050| i terminow zlecen U 02
produkcyjnych oraz zamowien do dostawcow U 04
K_01
K_02
5 Réwnowazenie linii produkcyjnej W_01
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6 Metody oceny réznych opcji mocy produkcyjnej
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7 Kolokwium zaliczeniowe

3. Tresci ksztalcenia w zakresie zadan laboratoryjnych

Odniesienie
Nr zajec Tresci ksztatcenia do efektoyv
lab. ksztalcenia

dla modutu

4. Charakterystyka zadan projektowych

5. Charakterystyka zadan w ramach innych typéw zaje¢ dydaktycznych

Metody sprawdzania efektéw ksztalcenia

Symbol Metody sprawdzania efektéw ksztalcenia
efektu | (sposéb sprawdzenia, w tym dla umiejetnosci — odwotanie do konkretnych zadan projektowych, laboratoryjnych, itp.)

w o1 | Egzamin w formie testu, kolokwium na ¢wiczeniach

w o2 | Egzamin w formie testu, kolokwium na ¢wiczeniach

U 01 Kolokwium na ¢wiczeniach, biezgce przygotowanie do zajeé i aktywnosé

U 02 Kolokwium na ¢wiczeniach, biezgce przygotowanie do zaje¢ i aktywnosé

U 03 Kolokwium na ¢wiczeniach, biezgce przygotowanie do zaje¢ i aktywnosé

Egzamin w formie testu, kolokwium na éwiczeniach, biezgce przygotowanie do zaje¢
U 04 |iaktywnos¢

k 01 | Obserwacja studenta w trakcie zaje¢

K_02 Obserwacja studenta w trakcie zajeé

D. NAKLAD PRACY STUDENTA

Bilans punktéw ECTS

Rodzaj aktywnosci obciazenie studenta
Udziat w wyktadach 30
Udziat w ¢wiczeniach 15
Udziat w laboratoriach

Udziat w konsultacjach (2-3 razy w semestrze) 10

Udziat w zajeciach projektowych

Konsultacje projektowe

N[O O W N

Udziat w egzaminie 2




9 | Liczba godzin realizowanych przy bezposrednim udziale 57
nauczyciela akademickiego (suma)

10 | Liczba punktow ECTS, ktorag student uzyskuje na zajeciach
wymagajacych bezposredniego udziatu nauczyciela 23

akademickiego
(1 punkt ECTS=25-30 godzin obcigzenia studenta)

11 | Samodzielne studiowanie tematyki wyktadow 15
12 | Samodzielne przygotowanie sie do ¢wiczen 3
13 | Samodzielne przygotowanie sie do kolokwiow 10

14 | Samodzielne przygotowanie sie do laboratoriow

15 | Wykonanie sprawozdan

15 | Przygotowanie do kolokwium koncowego z laboratorium

17 | Wykonanie projektu lub dokumentaciji

18 | Przygotowanie do egzaminu 15
19
20 43

Liczba godzin samodzielnej pracy studenta

(suma)

21 | Liczba punktow ECTS, ktérg student uzyskuje w ramach

samodzielnej pracy 1,7
(1 punkt ECTS=25-30 godzin obcigzenia studenta)

22 Sumaryczne obcigzenie praca studenta 100
23 Punkty ECTS za modut 4
1 punkt ECTS=25-30 godzin obcigzenia studenta
24 | Nakfad pracy zwiazany z zajeciami o charakterze praktycznym 15+10+3+10=38

Suma godzin zwigzanych z zajeciami praktycznymi

25 | Liczba punktéow ECTS, ktérg student uzyskuje w ramach zajeé

o charakterze praktycznym 15
1 punkt ECTS=25-30 godzin obcigzenia studenta
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