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B. OGOLNA CHARAKTERYSTYKA PRZEDMIOTU

Przynaleznos$¢ do grupy/bloku

przedmiotéw Podstawowy
Status modutu Obowigzkowy
Jezyk prowadzenia zaje¢ Polski

Usytuowanie modutu w planie studiéw
- semestr

Semestr pierwszy

Usytuowanie realizacji przedmiotu w
roku akademickim

Semestr letni

Wymagania wstepne Brak

Egzamin Nie

Liczba punktéw ECTS 2

E:');wgdzenia 2ajeé wyktad ¢éwiczenia laboratorium projekt inne
w semestrze 15h 15h




C. EFEKTY KSZTALCENIA | METODY SPRAWDZANIA EFEKTOW KSZTALCENIA

Celem przedmiotu jest zapoznanie studentéw z podstawowymi zagadnieniami eksploatacji

Cel a w szczegolnosci z zagadnieniami takimi jak: starzenie i przeciwdziatanie starzeniu poprzez
modutu | obstugi, strategie eksploatacji maszyn produkcyjnych, jakos¢ i niezawodno$¢ oraz metody
ich oceny oraz ksztattowania w poszczegdlnych fazach istnienia maszyny
Svmbol _ rol\jvoarg;znia odniesier}ie do odniesier’ﬂe do
y Efekty ksztatcenia P . efektow efektow
efektu (w/c’z/la/;;i/%ne) kierunkowych | obszarowych
Ma pogtebiong wiedze na temat cyklu zycia Wyktad K_W02 T2A W01
maszyny w powigzaniu z zagadnieniami Laboratorium T2A W02
eksploatacji oraz wptywu obstug i strategii
eksploatacji na przebieg procesow
W_01 | starzeniowych.
Ma wiedze na temat wptywu stanu technicznego Wyktad K_W05 T2A W07
maszyny na jakos¢ i niezawodnos¢ i metod jej Laboratorium T2A W06
ksztattowania w réznych fazach istnienia T2A W09
W_02 | maszyny
Potrafi efektywnie pozyskiwaé informacje z Wyktad K_U01 T2A _UO1
literatury i innych zrédet, potrafi dokonywaé Laboratorium
analizy i interpretacji zjawisk zachodzgcych
w eksploatacji OT, potrafi analizowa¢ stan
U_01 |niezawodnosciowy OT.
Potrafi realizowa¢ proces samoksztatcenia sie Wyktad K_Uo07
w celu rozwigzywania nowych zadan oraz Laboratorium T2A_U05
podnoszenia umiejetnosci w zakresie T2A _U09
U 02 |eksploatacji maszyn produkcyjnych.
Docenia wage procesu ciggtego doskonalenia Wyktad K_KO01
swoich kompetencji zawodowych w zakresie T2A K01
eksploatacji maszyn produkcyjnych. T2A K06
K_01
Ma swiadomo$¢ roli absolwenta uczelni Wyktad K_K03 T2A KO3
technicznej jako osoby odpowiedzialnej za prace T2A_KO05
wiasng i w grupie, potrafi postepowac etycznie T2A K07
w ramach wyznaczonych rél organizacyjnych.
K_02
Tresci ksztatcenia:
1. Tresci ksztalcenia w zakresie wyktadu
Odniesienie
do efektow
ksztatcenia
dla modutu
1 Podstawowe zagadnienia eksploatacji maszyn i urzgdzen wW_01
U o1
K_01
2 Starzenie i zuzycia czesci maszyn — elementarne i techniczne procesy wW_01
zuzyciowe U 01
u_02
K_02
3 Obstugiwanie urzgdzen i maszyn — cykle remontowe wW_01
U o1
u_02
K_02
4 Smarowanie - podstawy teorii smarowania , rodzaje smarowania (HD, HS, wW_01
EHD), metody smarowania. U 01




u_02
K 01
5 Wiasciwosci $rodkdw smarnych — charakterystyki smarow ciektych, wW_02
plastycznych i statych - dobér srodkéw smarnych U0l
u_02
K_01
6 Podstawowe pojecia teorii niezawodnosci - charakterystyki niezawodno$ciowe W_02
obiektéw technicznych (OT) — metody ksztattowania i oceny niezawodnosci. U 01
u_02
K_01
7 Zarzgdzanie eksploatacjg maszyn W_02
U o1
u_02
K 01
8 Sprawdzian wiadomosci
2. Tresci ksztatcenia w zakresie éwiczen
Odniesienie
Ng;iijzc Tresci ksztalcenia :;’zf;f:‘::;';
dla modutu
3. Tresci ksztalcenia w zakresie zadan laboratoryjnych
Odniesienie
do efektow
ksztalcenia
dla modutu
1 Identyfikacja technicznych przypadkéw zuzycia W_01
U o1
K_01
2 Ocena odpornosci na Scieranie - badania laboratoryjne W_01
u o1
U 02
K_02
3 Dobdér materiatu na pary tarcia - badania laboratoryjne W_0
U 01
u_02
K 01
4 Poréwnawcza ocena wtasciwosci srodkéw smarnych wW_02
U 01
u_02
K 02
5 Wiasciwosci powierzchniowe czesci maszyn — ocena chropowatosci, W_02
twardosci oraz grubosci warstw umocnionych. U 02
K_02
6 Struktura niezawodnos$ciowa obiektu technicznego — obiekty techniczne W_02
ztozone. U 02
K_02

4. Charakterystyka zadan projektowych
5. Charakterystyka zadan w ramach innych typow zaje¢ dydaktycznych




Metody sprawdzania efektéw ksztalcenia

Symbol
efektu

Metody sprawdzania efektow ksztalcenia
(sposob sprawdzenia, w tym dla umiejetno$ci — odwotanie do konkretnych zadan projektowych, laboratoryjnych, itp.)

W 01

Kolokwium zaliczeniowe

Student aby uzyska¢ ocene dobrg, powinien zna¢ podstawowe pojecia eksploatacji oraz
procesy zachodzgce we wszystkich fazach istnienia obiektu technicznego. Aby uzyskaé ocene
bardzo dobrg powinien dodatkowo rozumie¢ znaczenie eksploatacji maszyn w gospodarce

a takze rozumie¢ relacje pomiedzy obstugg a stanem maszyny.

W _02

Kolokwium zaliczeniowe

Student aby uzyskac¢ ocene dobrg, powinien zna¢ wplyw niezawodnosci i stanu technicznego
maszyny na jakos¢ wyrobu. Aby uzyskac¢ ocene bardzo dobrg powinien dodatkowo rozumiec¢
znaczenie niezawodnosci dla bezpieczenstwa i jakosci produkciji.

U o1

Kolokwium zaliczeniowe.

Student aby uzyskac¢ ocene dobrg powinien umie¢ wykorzysta¢ wiedze teoretyczng zdobytg
na wyktadach do rozwigzywania problemow inzynierskich zwigzanych z eksploatacjg. Aby
uzyskaé ocene bardzo dobrg student powinien dodatkowo umie¢ dokonaé¢ wiasnej analizy
przedstawionych rozwigzan.

U 02

Kolokwium zaliczeniowe.

Student aby uzyskac ocene dobrg powinien umie¢ wykorzysta¢ wiedze teoretyczng zdobytg
na wykfadach do przedstawienia propozycji dziatah ksztattujgcych niezawodnos¢ dla
zadanego obiektu technicznego. Aby uzyska¢ ocene bardzo dobrg student powinien
dodatkowo umie¢ dokona¢ wiasnej analizy przedstawionych propozycji.

K_01

Obserwacja postawy studenta podczas zaje¢ dydaktycznych

Student, aby uzyska¢ ocene dobrg powinien rozumie¢ potrzebe statego uzupetniania wiedzy
z zakresu eksploatacji. Aby uzyskac¢ ocene bardzo dobrg, powinien uzupetniaé te wiedze

w zakresie szerszym od czionkéw grupy.

K_02

Obserwacja postawy studenta podczas zaje¢ dydaktycznych

Student, aby uzyska¢ ocene dobrg powinien rozumie¢ potrzebe statego uzupetniania wiedzy
z zakresu niezawodnosci maszyn. Aby uzyskaé ocene bardzo dobrg, powinien uzupetiaé te
wiedze w zakresie szerszym od czionkéw grupy.

D. NAKLAD PRACY STUDENTA

Bilans punktéow ECTS

Rodzaj aktywnosci :ttl: %Zﬁg'e
1 | Udziat w wyktadach 15h
2 | Udziat w ¢wiczeniach
3 | Udziat w laboratoriach 15h
4 | Udziat w konsultacjach (2-3 razy w semestrze) 2h
5 | Udziat w zajeciach projektowych
6 | Konsultacje projektowe
7 | Udziat w egzaminie
8
9 | Liczba godzin realizowanych przy bezposrednim udziale nauczyciela 32 h
akademickiego (suma)
10 | Liczba punktow ECTS, ktora student uzyskuje na zajeciach
wymagajacych bezposredniego udzialu nauczyciela akademickiego 1,0
(1 punkt ECTS=25-30 godzin obcigzenia studenta)
11 | Samodzielne studiowanie tematyki wyktadow 15h
12 | Samodzielne przygotowanie sie do ¢wiczen
13 | Samodzielne przygotowanie sie do kolokwiow 5h
14 | Samodzielne przygotowanie sie do laboratoriow 5h




15 | Wykonanie sprawozdan 5h

15 | Przygotowanie do kolokwium koncowego z laboratorium

17 | Wykonanie projektu lub dokumentaciji

18 | Przygotowanie do egzaminu

19
20 Liczba godzin samodzielnej pracy studenta (Suma)?’o h
21 | Liczba punktow ECTS, ktérg student uzyskuje w ramach samodzielnej

pracy 1,0

(1 punkt ECTS=25-30 godzin obcigzenia studenta)
22 Sumaryczne obcigzenie pracg studenta 62 h
23 Punkty ECTS za modut 20

1 punkt ECTS=25-30 godzin obcigzenia studenta !

24 | Naktad pracy zwigzany z zajeciami o charakterze praktycznym 15+5+5+5=30

Suma godzin zwigzanych z zajeciami praktycznymi

25 | Liczba punktow ECTS, ktorg student uzyskuje w ramach zaje¢ o

charakterze praktycznym 0,97
1 punkt ECTS=25-30 godzin obcigzenia studenta
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