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B. OGOLNA CHARAKTERYSTYKA PRZEDMIOTU

Przynaleznos¢ do grupy/bloku
przedmiotow

Specjalnosciowy

Status modutu Obowigzkowy
Jezyk prowadzenia zaje¢ Polski
Usytuowanie modutu w planie studiow Semestr piaty

- semestr

Usytuowanie realizacji przedmiotu w
roku akademickim

Semestr zimowy

Wymagania wstepne

Techniki wytwarzania |

Egzamin Nie

Liczba punktéw ECTS 2

Forma . " wyktad éwiczenia laboratorium projekt inne
prowadzenia zaje¢

w semestrze 6 h 6 h




C. EFEKTY KSZTALCENIA | METODY SPRAWDZANIA EFEKTOW KSZTALCENIA

Celem przedmiotu jest przekazanie studentom wiedzy zwigzanej z projektowaniem

Cel : L s : ) -

modutu wybranych proceséw obrobkl_ plastycznej i samodzielne opracowanie technologii z grupy

procesow obrdbki plastycznej na zimno lub na goraco.

Svmbol Foréna ._ |Odniesienie do Odniesienie
¥mkt0 Efekty ksztalcenia prowadzenia efektow do efektow
etektu (w/c’z/;;os;l:vne) kierunkowych obszarowych

. S K_W06
Student ma wiedze na temat klasyfikacji wyttoczek T1A W04
W 01 |, s . . . Wyktad K_WO07
i zabiegdw niezbednych do ich wykonania. K W09 T1A_WO06
Student ma wiedze dotyczgca zasad opracowania K:WOG T1A W04
W_02 | procesow technologicznych ttoczenia wyttoczek Wyktad K_W07 =
T1A W06
kotowo-symetrycznych K_ W09
Student ma wiedze na temat klasyfikacji odkuwek K_WO06 T1A W04
W_03 |izabiegow kuzniczych niezbednych do ich Wyktad K_W0Q07 -
: T1A W06
wykonania. K_W09
Student ma wiedze dotyczgca zasad opracowania K_WO06 T1A W04
W_04 | procesOw technologicznych kucia odkuwek kotowo- Wyktad K_Wo7 =
T1A W06
symetrycznych K_W09
Potrafi wykorzysta¢ zdobytg wiedze do K_U01 T1A UO1
U o1 samodzielnego opracowania dokumentacji Proiekt K_U02 T1A UO02
- technologicznej procesu ttoczenia wyttoczek kotowo- ) K_U03 T1A UO3
symetrycznych K_U06 T1A_U05
Potrafi wykorzysta¢ zdobytg wiedze do K_U01 T1A UO1
U 02 samodzielnego opracowania dokumentacji Proiekt K_U02 T1A UO02
- technologicznej procesu kucia odkuwek kotowo- ) K_U03 T1A UO3
symetrycznych na ré6znych maszynach kuzniczych K_U06 T1A UQ05
Rozumie potrzebe uczenia sie przez cate zycie
Kol |W celu podnoszenia kwalifikacji zawodowych Wyktad K_KO01 T1A _KO1
- dotyczacych przygotowania dokumentac;i Projekt K_KO06 T1A_KO7
technologicznych w procesach obrébki plastycznej
Ma swiadomos¢ roli absolwenta uczelni technicznej
. i o Wyktad K_KO01 T1A KO1
K_02 i rozumle“pot.rzebe przequywama innym ’osobom Projekt K_K06 T1A_KO7
informacji zwigzanych z kierunkiem studiéw

Tresci ksztalcenia:

1. Tresci ksztatcenia w zakresie wykiadu

Nr Odniesienie do
wykiad Tresci ksztatcenia efektéw ksztatcenia
ykiadu dla modutu

Klasyfikacja wyttoczek kotowo-symetrycznych. w_gi
Zasady wyznaczania $rednicy krgzka wyjsciowego. U o1
Wyznaczanie szerokosci pasa lub tadmy i skoku podawania. K 01

1 Analiza rozkroju arkuszy blach na pasy. K:OZ
Zasady wyznaczania ilosci zabiegdw ciggnienia wyttoczek walcowych
jedno i wielostopniowych oraz doboru i korygowania wspoétczynnikéw
ciggnienia
Zasady wyznaczanie wymiarow wyttoczek jedno- i wielostopniowych. W_01
Metody wyznaczania sit w zabiegach cigcia i ciggnienia wyttoczek. W_02

9 Zasady wyznaczania odksztatcenia materiatu podczas ciggnienia. VL\J/_(())f
Klasyfikacja odkuwek. U 02
Zasady opracowanie rysunku odkuwki i wyznaczania niezbednych K:01
w tym celu parametréw. K 02

3 Sposoby okreslenia parametréw wyptywki dla kucia w matrycach W_03
otwartych. W_04




Metody wyznaczania objetosci odkuwki.

Zasady doboru tolerancji i odchytek wymiarowych.

Zasady wyznaczania parametréw materiatu wyjSciowego.

Zasady wyznaczania pracy odksztatcenia plastycznego i doboru mtota.
Omoéwienie zabiegdéw okrawania wyptywki i dziurowania odkuwki.

2. Tresci ksztatcenia w zakresie éwiczen

Nr zaje¢
éwicz.

Tresci ksztatcenia

Odniesienie do efektow
ksztalcenia dla modutu

3. Tresci ksztatcenia w zakresie zadan laboratoryjnych

Odniesienie
er zajec Tresci ksztatcenia do efektc’)\_lv
ab. ksztatcenia
dla modutu
4. Charakterystyka zadan projektowych
Wersja | — projektowanie technologii ciagnienia wyttoczki jednostopniowej
Odniesienie
Proeks Wykonane zadania kstaicents
dla modutu
wW_01
Wyznaczenie wymiaréw krgzka wyjsciowego, okreslenie szerokosci pasa W_02
1 i skoku podawania. Wyznaczenie parametréw rozkroju arkuszy blach na U_01
pasy i okreslenie uzysku materiatu. Wybor arkusza i sposobu jego podziatu. K_g;
K
wW_01
Wyznaczenie ilosSci zabiegow tloczenia i okreslenie wspotczynnikow W_02
2 wyttaczania i przettaczania dla poszczegdinych zabiegéw ciggnienia U_01
wyttoczki. K_01
K_02
. - . . . . . w_01
Dobdr promieni zaokraglen krawedzi wyttoczki i wyznaczenie wymiaréw W 02
3 wyttoczek w poszczegdlnych zabiegach tloczenia. U o1
Okreslenie odksztatcen materiatu oraz wyznaczenie sit i dobor pras dla K 01
poszczegdblnych zabiegdw ttoczenia. K 02
Wersja Il — Projektowanie technologii kucia odkuwki kotowo-symetrycznej
Okreslenie wtasnosci materiatu i wyznaczenie objetosci wyrobu.
Opracowanie rysunku odkuwki wg Polskiej Normy: W_03
— okres$lenie potozenia ptaszczyzny podziatu odkuwki, W_04
1 — dobodr naddatkéw na obrobke skrawaniem, U 02
—  dobér promieni zaokraglen krawedzi, K_01
— dobdr pochylen kuzniczych, K_02
— wyznaczenie grubosci denka i okreslenie miejsca jego potozenia.
W_03
Wyznaczenie objetosci odkuwki. W_04
2 Wyznaczenie tolerancji i odchytek wymiarowych. U 02
Wyznaczenie grubosci wyptywki i dobor rowka na wyptywke. K_01
K_02
W_03
. . . - W_04
3 Wyznaczenie parametrow materiatu wyjsciowego. -

Wyznaczenie pracy odksztatcenia plastycznego i dobor wielkosci mtota.
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Metody sprawdzania efektéw ksztalcenia

Symbol Metody sprawdzania efektéw ksztatcenia
efektu | (sposéb sprawdzenia, w tym dla umiejetnosci — odwotanie do konkretnych zadan projektowych, laboratoryjnych, itp.)
W_01 | Kolokwium zaliczeniowe z wiedzy przekazanej na wykfadach.
W_02 | Kolokwium zaliczeniowe z wiedzy przekazanej na wyktadach.
W_03 | Kolokwium zaliczeniowe z wiedzy przekazanej na wyktadach.
W_04 | Kolokwium zaliczeniowe z wiedzy przekazanej na wyktadach.
U o1 Zaliczenie samodzielnie wykonanych technologii procesu ttoczenia wyttoczki lub kucia
B odkuwki
U 02 Zaliczenie samodzielnie wykonanych technologii procesu ttoczenia wyttoczki lub kucia
- odkuwki
K o1 Obserwacja postawy studenta podczas zaje¢ dydaktycznych.
B Dyskusja i ocena aktywnosci studenta w czasie realizacji zadan projektowych.
K 02 Obserwacja postawy studenta podczas zaje¢ dydaktycznych.
B Dyskusja i ocena aktywnosci studenta w czasie realizacji zadanh projektowych.

D. NAKLAD PRACY STUDENTA

Bilans punktéw ECTS

Rodzaj aktywnosci o;ﬁ'(?;ﬁ:;e
1 | Udziat w wyktadach 6 godz.
2 | Udziat w éwiczeniach
3 | Udziat w laboratoriach
4 | Udziat w konsultacjach (2-3 razy w semestrze) 6 godz.
5 | Udziat w zajeciach projektowych 6 godz.
6 | Konsultacje projektowe
7 | Udziat w egzaminie
8
9 | Liczba godzin realizowanych przy bezposrednim udziale nauczyciela 18 godz
akademickiego 9 )
10 | Liczba punktéw ECTS, ktora student uzyskuje na zajeciach
wymagajacych bezposredniego udziatu nauczyciela akademickiego 0,72 ECTS
(1 punkt ECTS=25-30 godzin obcigzenia studenta)
11 | Samodzielne studiowanie tematyki wyktadow
12 | Samodzielne przygotowanie sie do ¢wiczen
13 | Samodzielne przygotowanie sie do kolokwiow 12 godz.
14 | samodzielne przygotowanie sie do laboratoriow
15 | Wykonanie sprawozdan
15 | Przygotowanie do kolokwium koncowego z laboratorium
17 | wykonanie projektu lub dokumentagji 20 godz.
18 | Przygotowanie do egzaminu
19
20 | Liczba godzin samodzielnej pracy studenta 32 godz.
21 | Liczba punktéw ECTS, ktorg student uzyskuje w ramach samodzielnegj
pracy 1,28 ECTS
(1 punkt ECTS=25-30 godzin obcigzenia studenta)
22 Sumaryczne obcigzenie praca studenta | 50
23 Punkty ECTS za modut
1 punkt ECTS=25-30 godzin obcigzenia studenta 2 ECTS
24 | Naklad pracy zwigzany z zajeciami o charakterze praktycznym 44 qodz
Suma godzin zwigzanych z zajeciami praktycznymi g i
25 | Liczba punktéw ECTS, ktéra student uzyskuje w ramach zaje¢ o
charakterze praktycznym 1,76 ECTS

1 punkt ECTS=25-30 godzin obcigzenia studenta
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