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B. OGOLNA CHARAKTERYSTYKA PRZEDMIOTU

Przynaleznos$¢ do grupy/bloku

przedmiotéw Kierunkowy
Status modutu Obowigzkowy
Jezyk prowadzenia zaje¢ Polski

Usytuowanie modutu w planie studiéw
- semestr

Semestr trzeci

Usytuowanie realizacji przedmiotu w
roku akademickim

Semestr zimowy

Wymagania wstepne Brak

Egzamin Nie

Liczba punktéw ECTS 2

Forma wyktad éwiczenia laboratorium projekt inne

prowadzenia zajeé

12 h

w semestrze




C. EFEKTY KSZTALCENIA | METODY SPRAWDZANIA EFEKTOW KSZTALCENIA

Nabycie wiedzy w zakresie procesow produkcyjnych w ujeciu wieloaspektowym zaréwno w
odniesieniu do produkcji jednostkowej jak i seryjnej z uwzglednieniem charakterystyki

Cel réznych technologii, fazy b+r, planowania, harmonogramowania, analizg kosztow i
modutu | . : : . o .
diagnostykg proceséw produkcyjnych oraz nabycie umiejetnosci wykonania podstawowych
obliczeh produkcyjnych.
Ssymbol ] rol\jvoart;zznia odniesier}iedo odniesier’ﬂedo
y Efekty ksztalcenia P L efektow efektow
efektu zajec kierunkowych | obszarowych
(w/é/l/p/inne)
Student ma wiedze w zakresie systeméw i struktur| wyktad K-W09 T1A_WO09
produkcyjnych, produkcji jednostkowej, seryjnej, K_wW18 T1A W14
W 01 technologii grupowych i elastycznych systeméw
B produkcyjnych oraz podstawowych  technik
wytwarzania, materiatdw inzynierskich, transportu i
magazynowania oraz roli fazy b+r.
Student ma wiedze w zakresie ewidencji i| wykiad K-w14 T1A W09
kontrolowania przeptywu produkcji, organizaciji T1A W14
W 02 proceséw produkcyjnych, analizy kosztéw procesu
- produkcyjnego, diagnostyki procesu produkcii,
planowania i harmonogramowania  procesu
produkcyjnego.
U 01 Student potrafi wykonywa¢ podstawowe obliczenia| wykfad K_U13 TA1l UO1
B produkcyjne. TA1 U13
Student potrafi postugujagc sie dokumentacjg| wykfad K_U15 TA1l UO1
U_02 |technologiczng oszacowa¢ koszty podstawowych TA1l U15
operacji technologicznych. TA1 U19
Student rozumie potrzebe tgczenia zagadnien| wykfad K_KO01 TAl1 KO1
K_01 [technicznych i ekonomicznych w systemowym K_K02 TAl1 K02
ujeciu proceséw produkcyjnych.
Tresci ksztalcenia:
1. Tredci ksztatcenia w zakresie wyktadu
Odniesienie
Nr Tresci ksztatcenia do efektoyv
wyktadu ksztatcenia
dla modutu
System produkcyjny. Struktura procesu produkcyjnego. Produkcja jednostkowa,
seryjna oraz technologie grupowe. Elastyczne systemy produkcyjne. Techniki
1 wytwarzania stosowane w procesie produkcyjnym ze szczegdlnym W_01
uwzglednieniem technologii przyrostowych.
Elementy procesu produkcyjnego: materiaty inzynierskie, transport i W 01
5 magazynowanie, proces technologiczny. Obliczenia produkcyjne. W_OZ
U o1
Ewidencja i kontrolowanie przeptywu produkcji. Dokumentacja zwigzana z W 02
3 przeptywem produkcji. Organizacja proceséw produkcyjnych. K_Ol
Sterowanie procesem produkcji. Diagnostyka i ocena jakosci procesu produkciji. W 02
4 Zarzgdzanie procesami produkcyjnymi. K_O 1
Analiza kosztéw procesu produkcyjnego. Planowanie i przygotowanie procesu W 02
5 produkcyjnego. Harmonogramowanie procesu produkcyjnego. U_02
K_01

Kolokwium zaliczeniowe




Metody sprawdzania efektéw ksztalcenia

Symbol Metody sprawdzania efektow ksztalcenia
efektu | (sposéb sprawdzenia, w tym dla umiejetnosci — odwofanie do konkretnych zadan projektowych, laboratoryjnych, itp.)

W_01 | Sprawdzian pisemny koncowy zawierajacy pytania i zadania.
\L/Jv_é)lz Sprawdzian zawiera 10 pytan, zadan i problemoéw dotyczgcych tresci omawianych na
U o2 |Wykladach wycenionych po 10 punktow. Aby zaliczy¢ sprawdzian student musi uzyskac

K_01 | minimum 50 punktéw.

D. NAKLAD PRACY STUDENTA

Bilans punktéw ECTS

. L obcigzenie

Rodzaj aktywnosci studenta

1 | Udziat w wyktadach 12

2 | Udziat w ¢wiczeniach

3 | Udziat w laboratoriach

4 | Udziat w konsultacjach (2-3 razy w semestrze)

5 | Udziat w zajeciach projektowych

6 | Konsultacje projektowe

7 | Udziat w egzaminie

8

9 |Liczba godzin realizowanych przy bezposrednim udziale nauczyciela 12
akademickiego (suma)

10 |Liczba punktéw ECTS, ktora student uzyskuje na zajeciach
wymagajacych bezposredniego udziatu nauczyciela akademickiego 0,4
(1 punkt ECTS=25-30 godzin obcigzenia studenta)

11 | Samodzielne studiowanie tematyki wyktadow 38

12 | Samodzielne przygotowanie sie do ¢wiczen

13 | Samodzielne przygotowanie sie do kolokwiow

14 | Samodzielne przygotowanie sie do laboratoriow

15 | Wykonanie sprawozdan

15 | Przygotowanie do kolokwium koncowego z laboratorium

17 | wykonanie projektu lub dokumentagcji

18 | Przygotowanie do egzaminu

19 | Przygotowanie do sprawdzianu na wykfadzie 10

20 Liczba godzin samodzielnej pracy studenta (suma) 48

21 |Liczba punktéw ECTS, ktérg student uzyskuje w ramach samodzielnej
pracy 1,6
(1 punkt ECTS=25-30 godzin obcigzenia studenta)

22 Sumaryczne obcigzenie praca studenta 60
23 Punkty ECTS za modut 2
1 punkt ECTS=25-30 godzin obcigzenia studenta
24 | Naktad pracy zwigzany z zajeciami o charakterze praktycznym _
Suma godzin zwigzanych z zajeciami praktycznymi

25 | Liczba punktéw ECTS, ktérg student uzyskuje w ramach zajeé o
charakterze praktycznym -
1 punkt ECTS=25-30 godzin obcigzenia studenta
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