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C. EFEKTY KSZTALCENIA | METODY SPRAWDZANIA EFEKTOW KSZTALCENIA

Celem przedmiotu jest przekazanie studentom podstawowej wiedzy z zakresu doskonalenia

Cel jakosci proceséw produkcyjnych, ze szczegdinym zwrdceniem uwagi na dobre zrozumienie
modutu | aspektow praktycznych oraz dobér wiasciwych narzedzi prowadzgcych do osiggniecia
poprawy.
s odniesienie do | odniesienie do
ymbol Forma . .
efektu Efekty ksztalcenia prowadzenia Ki efektéw efektéw
- L ierunkowych | obszarowych
(w tym (definiuje ten, kto tworzy sylabus) zajeé (dot. kierunku (ustalonych
module) (w/c/ip/inne) studiow) przez MNiSzW)
Student ma wiedze na temat podstawowych metod w, | K_wo1 T1A W01
W_01 |doskonalenia jakosci procesow produkcyjnych oraz K W14 T1A W04
ich stosowania. T1A W07
Student potrafi opisywaé¢ proces produkcyjny oraz w, | K_U01 TA1 UO1
dobieraé witasciwe narzedzia prowadzgce do K_U08 TAl1 U14
U o1 osiggniecia poprawy jego jakosci; posiada InzA_U06
- umiejetnos¢ postugiwania sie oprogramowaniem
umozliwiajgcym  sterowanie procesami i ich
optymalizacje.
Student ma Swiadomos¢ waznosci ciggtego w, | K_KO01 T1A_KO1
K_01 |uzupetniania wiedzy i umiejetnosci z zakresu
doskonalenia jakosci proceséw produkcyjnych.
Tresci ksztatcenia:
1. Tresci ksztalcenia w zakresie wyktadu
Odniesienie
Nr Tresci ksztatcenia do efektéyv
wyktadu ksztatcenia
dla modutu
. . o . . W _01
1 Metp@y oceny i doskonalenia organizacji produkcyjnych, strategiczna karta U o1
wynikow. K 01
" . . . . . . W _01
5 POJec_le procesu prqdukcyjnego i jego Jakosm_. Wstepna an_all_za proceséw w u o1
organizacji produkcyjnej. Podstawowe narzedzia doskonalenia jakosci. K Ol
3 Doskonalenie proceséow produkcyjnych z  wykorzystaniem algorytmu Vd—gll
sympleks i metody Taguchiego. K 01
. . C . wW_01
4 Zastosov_vanle kart kontrolnych w etapowej poprawie jakosci procesow U o1
produkcyjnych. K 01
Optymalizacja proceséw z wykorzystaniem metod planowania doswiadczen i
analizy powierzchni odpowiedzi. wW_01
5 Plany pierwszego i drugiego rzedu, szacowanie parametréw rozwazanych U 01
modeli, wizualizacja wyznaczonych zaleznosci, optymalizacja statystyczna K 01
procesow.
. . . . . - . W _01
5 Optyr_nal_zaqa vylglokryterlalna procesdw z zastosowaniem uogodlnionej u o1
funkcji uzytecznosci. K 01
Ankiety, wywiady, obserwacja i eksperyment jako techniki gromadzenia
danych o rynku i klientach. Metody pozyskiwania z danych informaciji w_01
7 stuzacych doskonaleniu jakosci proceséw zarzgdzania relacjami z klientami. U 01
Analiza lojalnoéci klientéw, badanie poziomu zadowolenia klientow z K 01
nabywanych produktéw i ustug.




2. Tresci ksztatcenia w zakresie laboratorium

Odniesienie
Nr zajec Tresci ksztalcenia gsz(:;?:;ﬁ‘i’;
dla modutu
; Lo . w_01
1 Przeglad oprogramowania stosowanego w doskonaleniu jakosci procesow u o1
produkcyjnych. K 01
: . o w_01
2 Przyktady stosowania podstawowych narzedzi doskonalenia jakosci dostepnych u o1
w Excelu. K 01
. . o W_01
3 Przykfady stosowania podstawowych narzedzi doskonalenia jakosci dostepnych u o1
w systemie SAS. K 01
. . . » . W_01
4 Konstruowanie kart kontrolnych liczby niezgodnosci oraz wartosci srednie;j i U o1
rozstepu. K 01
. , . o . W_01
5 Przyktady optymalizacji proceséw z wykorzystaniem metodologii powierzchni U o1
odpowiedzi. K 01
W_01
6 Optymalizacja wielokryterialna z zastosowaniem funkcji uzytecznosci U_01
K 01
o oL ) W_01
7 Techniki komputerowe stosowane w doskonaleniu jakosci procesow U o1
wspomagajgcych produkcje oraz zarzgdzanie relacjami z klientami. K 01

Metody sprawdzania efektéw ksztalcenia

Symbol
efektu

Metody sprawdzania efektow ksztalcenia

(sposob sprawdzenia, w tym dla umiejetno$ci — odwotanie do konkretnych zadan projektowych, laboratoryjnych, itp.)

w 01

Dyskusja, egzamin ustny

U 01

Zadania domowe, sprawozdania

K_01

Obserwacja postawy studenta podczas zaje¢ dydaktycznych

D. NAKLAD PRACY STUDENTA

Bilans punktéw ECTS

Rodzaj aktywnosci (s)tlL (32?:2'9
1 | Udziat w wyktadach 15
2 | Udziat w éwiczeniach
3 | Udziat w laboratoriach 15
4 | Udziat w konsultacjach (2-3 razy w semestrze) 4
5 | Udziat w zajeciach projektowych
6 | Konsultacje projektowe
7 | Udziat w egzaminie 2
8
9 | Liczba god_zin realizowanych przy bezposrednim udziale nauczyciela 36
akademickiego
10 | Liczba punktéw ECTS, ktéra student uzyskuje na zajeciach
wymagajacych bezposredniego udziatu nauczyciela akademickiego 1,2
(1 punkt ECTS=25-30 godzin obcigzenia studenta)




11 | Samodzielne studiowanie tematyki wyktadow 8
12 | Samodzielne przygotowanie sie do ¢wiczen
13 | Samodzielne przygotowanie sie do kolokwiow
14 | Samodzielne przygotowanie sie do laboratoriow 8
15 | Wykonanie sprawozdan 8
15 | Przygotowanie do kolokwium koncowego z laboratorium
17 | Wykonanie projektu lub dokumentacji
18 | Przygotowanie do egzaminu
19
20 | Liczba godzin samodzielnej pracy studenta 24
21 | Liczba punktéw ECTS, ktérg student uzyskuje w ramach samodzielnej
pracy 0,8
(1 punkt ECTS=25-30 godzin obcigzenia studenta)
22 Sumaryczne obcigzenie praca studenta 60
23 Punkty ECTS za modut 2
1 punkt ECTS=25-30 godzin obcigzenia studenta
24 | Naktad pracy zwigzany z zajeciami o charakterze praktycznym 36
Suma godzin zwigzanych z zajeciami praktycznymi
25 | Liczba punktow ECTS, ktérg student uzyskuje w ramach zaje¢ o
charakterze praktycznym 1,2
1 punkt ECTS=25-30 godzin obcigzenia studenta
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