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B. OGOLNA CHARAKTERYSTYKA PRZEDMIOTU

Przynaleznos$¢ do grupy/bloku
przedmiotéw

Specjalnosciowy

Status modutu

Obowiazkowy

Jezyk prowadzenia zajec

Polski

Usytuowanie modutu w planie studiéw
- semestr

Semestr siodmy

Usytuowanie realizacji przedmiotu w
roku akademickim

Semestr zimowy

Wymagania wstepne

Techniki wytwarzania |, Materiatoznawstwo

Egzamin Nie
Liczba punktéw ECTS 2
Forma wykiad ¢éwiczenia laboratorium projekt inne

prowadzenia zajec¢

15h

w semestrze

15 h




C. EFEKTY KSZTALCENIA | METODY SPRAWDZANIA EFEKTOW KSZTALCENIA

Cel Zapoznanie studentéw z zasadami projektowania konstrukcji spawanych i zgrzewanych,
wplywem ksztaltu ztgcza na technologicznos¢ konstrukcji, wkasnosciami materiatow
modutu . : . . S
konstrukcyjnych i warunkami pracy ztgczy oraz metodami ich obliczen
Symbol ] prol\jvoar(;zinia odniesier)ie do odniesierllie do
efektu Efekty ksztalcenia zajoé _ efektow efektow
(W/&/pfinne) kierunkowych | obszarowych
Student ma wiedze dotyczgcg materiatow
W 01 stosowanych do wytwarzania konstrukcji spawanych Wil K_Wo07 T1A W06
- z wykorzystaniem réznych technologii K_W09 T1A W04
spawalniczych
Poznanie ogdlnej wiedzy z zakresu dziatan
podstawowych w procesie projektowania konstrukcji K_WO06 T1A W04
W_02 | spajanych, a mianowicie: warunkow pracy wil K_WO07 T1A W06
konstrukcji, naprezen i odksztatcen, obcigzen i K_W09 -
obliczania no$nosci ztgczy
Student ma wiedze elementarng wiedze w zakresie
W 03 stosowanych technologii do wytwarzania konstrukciji Wil K_W07 T1A_WO04
- spawanych i zapewnienia okreslonego poziomu ich K_W09 T1A W06
jakosci
Potrafi wykorzystaé zdobyta wiedze do weryfikagji i—ﬂgg ﬁi—ﬂgg
U_01 | dokumentacji konstrukcyjnej z uwzglednieniem w/l K U03 TA1 UO3
wymogow technologii spawania i zgrzewania K U09 TAL UOS
, . . . K_Uo1 TA1l_UO1
Potrafi nadzorowaé wykonanie ztgczy spawanych i K U02 TAL U02
U_02 |zgrzewanych w warunkach obcigzen statycznych i w/l K U03 TAL UO3
dynamicznych K_U09 TAL UO8
Rozumie potrzebe uczenia sie przez cate zycie w
K 01 celu pqdnos_zenia kwglifjkacji zawodpwych wo Wil K KO1 T1A KO1
- zakresie projektowania i wytwarzania konstrukcji - -
spawanych i zgrzewanych
Ma swiadomosc¢ roli absolwenta uczelni technicznej
K_02 |irozumie potrzebe przekazywania innym informac;ji w/l K_KO06 T1A_KO7
zwigzanych z kierunkiem studiéw
Tresci ksztatcenia:

1. Tresci ksztalcenia w zakresie wyktadu

Odniesienie do

L\:r d Tresci ksztatcenia efektow ksztatcenia
wykiadu dla modutu
. . . W_01, W_03
1 Zarys rozwoju konstrukcji spawanych w Polsce. Wtasnosci U 01U 02
materiatow przeznaczonych na konstrukcje spawane i zgrzewane. K_OllK_OZ
) . . . . W_01, W_03
2 Dobdr gatunku stali na konstrukcje spawane. Spoiny, zgrzeiny i U 01U 02
ztgcza spajane jako elementy konstrukcji. K:OlzKZOZ
Warunki pracy ztaczy spajanych w typowych warunkach obcigzenia | W_01,W_02,W_03
3 statycznego i dynamicznego. Naprezenia wtasne konstrukgji U_01,U_02
spawanych i zgrzewanych. K_01,K_02
Odksztatcenia konstrukcji spawanych i zgrzewanych. Projektowanie W_01,W_02,W_03
4 konstrukcji pracujacych przy obcigzeniach statycznych i U_01,U_02
zZmeczeniowych. K_01,K_02
. . e . . L wW_01,wW_02,w_03
5 Obliczanie nosnosci ztgczy. Normy i przepisy z zakresu obliczen U 0lU 02
konstrukcji spawanych. K:01:K:02
6 Przyktady i analiza rozwigzan konstrukcyjnych typowych weztéw w_01,w_02,W_03




konstrukcji spawanych i zgrzewanych. Technologiczno$é konstrukgiji uU_01,U_02
spawanych. K 01,K 02
Awarie konstrukcji spawanych. Zasady projektowania spawalniczych W_01,w_02,W_03
7 urzadzen pomocniczych i przyrzadéw. Kontrola jakosci potaczen U_01,U_02
spajanych. K_01,K_02
wW_01,wW_02,w_03
8 Zaliczenie przedmiotu. uU_01,U_02
K _01,K_02
2. Tresci ksztatcenia w zakresie ¢wiczen
Odniesienie
Nr zajec . . do efektow
éwicz. Tresci ksztalcenia ksztalcenia
dla modutu

3. Tresci ksztatcenia w zakresie zadan laboratoryjnych

Nr
zajec
lab.

Tresci ksztatcenia

QOdniesienie do
efektow ksztalcenia
dla modutu

Projektowanie ztgczy i weztéw spawanych.

W_01,W_02,W_03
U_01,U_02
K_01,K_02

Naprezenia i odksztatcenia spawalnicze.

W_01,W_02,W_03
U_01,U 02
K_01,K 02

Technologia spawania tukowego stali niestopowych.

W_01,W_02,W_03
U_01,U_02
K_01,K 02

Technologia spawania fukowego metali niezelaznych.

W_01,W_02,W_03
U_01,U_02
K_01,K 02

Zgrzewanie doczotowe zwarciowe pretéw zbrojeniowych.

W_01,W_02,W_03
U_01,U_02
K_01,K 02

Ocena jakosci potgczen spawanych na podstawie badan wizualnych.

W_01,W_02,W_03
U_01,U_02
K_01,K 02

Badania penetracyjne i ultradzwiekowe ztgczy spawanych.

W_01,W_02,W_03
U_01,U_02
K_01,K_02

Zaliczenie przedmiotu.

W_01,W_02,W_03
U_01,U_02
K_01,K 02

Metody sprawdzania efektéw ksztalcenia

Symbol
efektu

Metody sprawdzania efektéw ksztatcenia

(sposob sprawdzenia, w tym dla umiejetno$ci — odwotanie do konkretnych zadan projektowych, laboratoryjnych, itp.)

W_01 |Kolokwium zaliczeniowe z wiedzy teoretycznej przekazanej na wyktadach

W_02 | Kolokwium zaliczeniowe z wiedzy teoretycznej przekazanej na wyktadach

W_03 | Kolokwium zaliczeniowe z wiedzy teoretycznej przekazanej na wyktadach

u_o1

Kolokwium zaliczeniowe czgstkowe, z wiedzy teoretycznej przekazanej w trakcie ¢wiczen
Zaliczenie sprawozdania z praktycznej czesci wiczen

u_02

Kolokwium zaliczeniowe czgstkowe, z wiedzy teoretycznej przekazanej w trakcie ¢wiczen
Zaliczenie sprawozdania z praktycznej czesci éwiczen

K_01 | Ocena aktywnosci studentéw na wyktadach i zajeciach laboratoryjnych

K_02 | Ocena aktywnosci studentdéw na wyktadach i zajeciach laboratoryjnych




D. NAKLAD PRACY STUDENTA

Bilans punktéw ECTS

. o obciazenie
Rodzaj aktywnosci studenta
1 | Udziat w wyktadach 15 godz.
2 | Udziat w ¢wiczeniach
3 | Udziat w laboratoriach 15 godz.
4 | Udziat w konsultacjach (2-3 razy w semestrze) 3 godz.
5 | Udziat w zajeciach projektowych
6 | Konsultacje projektowe
7 | Udziat w egzaminie
8
9 | Liczba godzin realizowanych przy bezposrednim udziale nauczyciela 33 godz
akademickiego 9 )
10 | Liczba punktéw ECTS, ktorg student uzyskuje na zajeciach
wymagajacych bezposredniego udziatu nauczyciela akademickiego 1,4 ECTS
(1 punkt ECTS=25-30 godzin obcigzenia studenta)
11 | Samodzielne studiowanie tematyki wyktadow
12 | Samodzielne przygotowanie sie do ¢wiczen
13 | Samodzielne przygotowanie sie do kolokwiow 8 godz.
14 | Samodzielne przygotowanie sie do laboratoriow
15 | Wykonanie sprawozdan 8 godz.
15 | Przygotowanie do kolokwium koncowego z laboratorium
17 | Wykonanie projektu lub dokumentagii
18 | Przygotowanie do egzaminu
19
20 | Liczba godzin samodzielnej pracy studenta 16 godz.
21 | Liczba punktow ECTS, ktérg student uzyskuje w ramach samodzielnej
pracy 0,6 ECTS
(1 punkt ECTS=25-30 godzin obcigzenia studenta)
22 Sumaryczne obcigzenie praca studenta | 49
23 Punkty ECTS za modut
1 punkt ECTS=25-30 godzin obcigzenia studenta 2 ECTS
24 | Naktad pracy zwigzany z zajeciami o charakterze praktycznym 31 aodz
Suma godzin zwigzanych z zajeciami praktycznymi g i
25 | Liczba punktow ECTS, ktérg student uzyskuje w ramach zaje¢
o charakterze praktycznym 1,3 ECTS

1 punkt ECTS=25-30 godzin obcigzenia studenta
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