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C. EFEKTY KSZTALCENIA | METODY SPRAWDZANIA EFEKTOW KSZTALCENIA

Cel Celem przedmiotu jest zapoznanie studentéw z wybranymi technologiami obrébki
plastycznej, stosowanymi dla okreslonych grup wyrobow lub pétwyrobdw i praktyczne
modutu : . . X . :
wykonania wybranych wyrobéw metalowych, réznymi metodami plastycznego ksztattowania
Symbol prol\jvoarg;inia odniesienie do | odniesienie do
fektu Efekty ksztalcenia zaieé efektow efektow
€ Zaje kierunkowych | obszarowych
(w/é/l/p/inne)
Student ma wiedze na temat wybranych metod
W 01 obrobki plastycznej realizowanych na réznych Gwiczenia K_WO07 T1A W04
- maszynach technologicznych, z wykorzystaniem K_W09 T1A W06
réznych narzedzi roboczych
Student ma wledze dotyc’zqca oceny mozI|w0§C| o _ K_W07 T1A W04
W_02 | produkcji réznych wyrobéw oraz wprowadzania Cwiczenia
p K_W09 T1A_WO06
nowych wyrobéw w warunkach przemystowych
Potrafi wykorzysta¢ zdobytg wiedze do wyboru ) ﬁ—gg; $ﬁi—88§
U_01 |okreslonego rodzaju technologii do wykonywania Cwiczenia - -
wyrobow metalowych o zadanym ksztatcie K_U06 TAL_UOS
K_U09 TA1 UO08
Na podstaw_le V\{ykonanych pr,aktycznle metod . K UO01 TAL UOL
ksztattowania réznych wyrobow metalowych potrafi - -
o . : A . K_U02 TA1_UO02
U_02 | opisa¢ wptyw parametréw technologicznych na Cwiczenia - -
O ; : . . K_U06 TA1_UO05
mozliwosci uzyskiwania wyrobéw w zakresie
. ST K_U09 TA1_U08
ksztattu, doktadnosci wymiaréw i jakosci
Rozumie potrzebe uczenia sie przez cate zycie w
K_01 celu pqdnoszem’a kwahﬁkacu_ zawodowych w | Gwiczenia K_KO1 T1A_KO1
zakresie proceséw produkcyjnych z zakresu obrobki
plastycznej
Ma swiadomosc¢ roli absolwenta uczelni technicznej ]
K_02 |irozumie potrzebe przekazywania innym informacji | Cwiczenia K_K06 T1A KO7
zwigzanych z kierunkiem studiéw
Tresci ksztalcenia:
1. Tresci ksztalcenia w zakresie wyktadu
Odniesienie
Nr . . do efektow
wyktadu Tresci ksztatcenia ksztatcenia
dla modutu
2. Tresci ksztatcenia w zakresie éwiczen
Odniesienie
N'r zaje¢ Tresci ksztatcenia do efektoyv
¢éwicz. ksztatcenia
dla modutu
wW_01
W_02
1 Sposoby otrzymywania wielowypustow. U 01
Walcowanie wielowypustéw na walcarce WPM-120. u_02
K 01
K 02
wW_01
W_02
2 Sposoby redukcji watkéw. U 01
Redukcja watkéw na walcarce WPM-120. U 02
K 01
K 02
3 Metody prasowania obwiedniowego. wW_01
Prasowanie wyrobéw kotowo-symetrycznych na prasie z wahajgcg matryca W_02




PXW-100A U 01

u_02

K_01

K_02

wW_01

W_02

4 Metody ciecia bezodpadowego pretéw. U 01

Ciecie bezodpadowe pretow za pomocg nozy tulejowych u_02

K 01

K 02

wW_01

W_02

S - : U 01

5 Ciggnienie profili petnych i pustych. U 02

K 01

K_02

wW_01

W_02

6 Wyciskanie na zimno wyrobéw kotowo-symetrycznych 3—8;

K_01

K 02

wW_01

W_02

. . - u 01

7 Woyciskanie na gorgco profili petnych. U 02

K 01

K 02

wW_01

W_02

8 Woyciskanie na gorgco profili pustych na trzpieniu i w matrycach komorowych. U 01

Zaliczenie ¢wiczen. U _02

K_01

K_02

3. Tresci ksztalcenia w zakresie zadan laboratoryjnych

Odniesienie
er Zajec Tresci ksztatcenia do efektoyv
ab. ksztatcenia
dla modutu

Metody sprawdzania efektéw ksztalcenia

Symbol Metody sprawdzania efektéw ksztatcenia
efektu | (sposéb sprawdzenia, w tym dla umiejetnos$ci — odwotanie do konkretnych zadan projektowych, laboratoryjnych, itp.)
W_01 |Kolokwium zaliczeniowe czgstkowe, z wiedzy teoretycznej przekazanej w trakcie ¢wiczen
W_02 | Kolokwium zaliczeniowe czgstkowe, z wiedzy teoretycznej przekazanej w trakcie ¢wiczen
U o1 Kolokwium zaliczeniowe czgstkowe, z wiedzy teoretycznej przekazanej w trakcie ¢wiczen
B Zaliczenie sprawozdania z praktycznej czesci cwiczen
U 02 Kolokwium zaliczeniowe czgstkowe, z wiedzy teoretycznej przekazanej w trakcie ¢wiczen
B Zaliczenie sprawozdania z praktycznej czesci Ewiczen
K_01 |Dyskusja w trakcie ¢wiczenh
K_02 | Dyskusja w trakcie ¢wiczen




NAKLAD PRACY STUDENTA

Bilans punktéw ECTS

. o obciazenie
Rodzaj aktywnosci studenta
1 | Udziat w wykfadach
2 | Udziat w éwiczeniach 15 godz.
3 | Udziat w laboratoriach
4 | Udziat w konsultacjach (2-3 razy w semestrze) 3 godz.
5 | Udziat w zajeciach projektowych
6 | Konsultacje projektowe
7 | Udziat w egzaminie
8
9 | Liczba godzin realizowanych przy bezposrednim udziale nauczyciela 18 godz
akademickiego 9 )
10 | Liczba punktéw ECTS, ktorg student uzyskuje na zajeciach
wymagajacych bezposredniego udziatu nauczyciela akademickiego 0,53 ECTS
(1 punkt ECTS=25-30 godzin obcigzenia studenta)
11 | Samodzielne studiowanie tematyki wyktadow
12 | samodzielne przygotowanie sie do ¢wiczen
13 | Samodzielne przygotowanie sie do kolokwiow 8 godz.
14 | Samodzielne przygotowanie sie do laboratoriow
15 | Wykonanie sprawozdan 8 godz.
15 | Przygotowanie do kolokwium koncowego z laboratorium
17 | Wykonanie projektu lub dokumentagii
18 | Przygotowanie do egzaminu
19
20 | Liczba godzin samodzielnej pracy studenta 16 godz.
21 | Liczba punktow ECTS, ktérg student uzyskuje w ramach samodzielnej
pracy 0,47 ECTS
(1 punkt ECTS=25-30 godzin obcigzenia studenta)
22 Sumaryczne obcigzenie praca studenta | 34
23 Punkty ECTS za modut
1 punkt ECTS=25-30 godzin obcigzenia studenta 1ECTS
24 | Naktad pracy zwigzany z zajeciami o charakterze praktycznym 16 qodz
Suma godzin zwigzanych z zajeciami praktycznymi g i
25 | Liczba punktow ECTS, ktorg student uzyskuje w ramach zaje¢
o charakterze praktycznym 0,48 ECTS
1 punkt ECTS=25-30 godzin obcigzenia studenta
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