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C. EFEKTY KSZTALCENIA | METODY SPRAWDZANIA EFEKTOW KSZTALCENIA

Celem przedmiotu jest przekazanie studentom wiedzy zwigzanej z budowg i zasada

Cel : ; : . s -
dziatania maszyn i urzadzen stosowanych w procesach obrobki plastycznej i praktyczne
modutu o . : . L .
zapoznanie sie z wybranymi maszynami w Laboratorium Obrébki Plastycznej
Svmbol rol\jvoart;zznia Odniesienie Odniesienie
% Kt Efekty ksztalcenia P L do efektow do efektow
etektu (w/c’z/f/;o(;/;ne) kierunkowych | obszarowych
Student ma wiedze na temat budowy i zasady
dziatania réznych maszyn technologicznych . T1A W04
w_ol stosowanych w procesach obrobki plastycznej Laboratorium K_Wo7 T1A W06
na zimno i na gorgco
Student ma wiedze dotyczgca klasyfikacji i
mozliwosci zastosowania maszyn do produkciji . T1A W04
W_02 réznych wyrobow metalowych, wykonywanych Laboratorium K_W09 T1A W06
metodami obrébki plastycznej
Student ma wiedze dotyczgca eksploatac;i T1A W04
W_03 |i parametréw uzytkowych maszyn do obrdbki Laboratorium K_W07 =
X T1A W06
plastycznej —
Potrafi wykorzysta¢ zdobytg wiedze do wyboru K_Uo01 TA1l UO1
U o1 okreslonego rodzaju maszyny technologicznej do Laboratorium K_U02 TA1 _UO02
- wykonywania wyrobéw metalowych o zadanym K_U06 TA1_UO05
ksztaicie K_U09 TA1 UO8
Na podstaywe praktyc_zneg_o zapoznania sig K UO01 TAL UOL
z budowg i zasadg dziatania wybranych maszyn, - -
: s 4 ) . K_U02 TA1_U02
U_02 |student potrafi okresli¢ zasady ich eksploatacji Laboratorium - -
i wlkasciwego wykorzystania w warunkach K_U06 TAL_U0S
. K_U09 TA1_UO08
produkcyjnych
Rozumie potrzebe uczenia sie przez cate zycie
K o1 |W celu podnoszenia kwalifikacji zawodowych Laboratorium K_K01 T1A KO1
- dotyczacych maszyn technologicznych K_KO06 T1A_KO06
stosowanych w procesach obrébki plastycznej
Ma swiadomos¢ roli absolwenta uczelni
technicznej i rozumie potrzebe przekazywania . K_Ko01 T1A KO1
K_02 innym osobom informacji zwigzanych z kierunkiem Laboratorium K_KO06 T1A_KO6
studiow
Tresci ksztatcenia:
1. Tresci ksztalcenia w zakresie wyktadu
Nr Tresci ksztatceni Odniesienie do efektéw
wyktadu resci ksztalcenlia ksztatcenia dla modutu
2. Tresci ksztatcenia w zakresie éwiczen
Nr zajeé Tresci ksztatcenia Odniesienie do efektéw
éwicz. ksztatcenia dla modutu
3. Tresci ksztalcenia w zakresie zadan laboratoryjnych
L Odniesiepie
er Zajec Tresci ksztatcenia do efektoyv
ab. ksztatcenia
dla modutu
wW_01
Klasyfikacja, budowa i zasada dziatania maszyn do kucia swobodnego: W_02
1 — mioty do kucia swobodnego, U 01
— kowarki, u_02
— elektrospeczarki. K_01

K_02




Klasyfikacja, budowa i zasada dziatania maszyn do kucia matrycowego: w—gé
— mioty matrycowe, -
L U o1
2 — kuzniarki, _
A u_02
— walcarki kuznicze K 01
— prasy kuznicze srubowe i korbowe. K 02
W_01
Klasyfikacja, budowa i zasada dziatania maszyn ciggarskich: VL\J/—glz
3 — ciggarki tawowe, -
. . u_02
— ciggarki bebnowe. K 01
K_02
w_01
o : L . wW_02
Zasady BHP obowigzujgce w Laboratorium Obrébki Plastyczne;j. U o1
4 Budowa i zasada dziatania pras mechanicznych z napedem korbowym -
X o . u_02
na przykfadzie prasy mimosrodowej PMS-100. K 01
K 02
w_01
wW_02
5 Sposoby zabezpieczenia pras przed przecigzeniem i pomiar doktadnosci U 01
wykonania pras, na przyktadzie prasy mimosrodowej PMS-100. U 02
K_01
K_02
W 01
wW_02
6 Budowa i zasada dziatania pras hydraulicznych, na przyktadzie prasy U0l
hydraulicznej BUSSMANN. u_02
K_01
K_02
w_01
W_02
7 Budowa i zasada dziatania walcarek wzdtuznych, na przyktadzie walcarki U 01
wzdituznej DUO-100. U _02
K_01
K_02
W 01
: . . . . wW_02
Budowa i zasada dziatania walcarek poprzecznych, na przyktadzie walcarki -
. AP . U 01
8 profilowej mimosrodowej WPM-120. U 02
Zaliczenie ¢wiczen. K:Ol
K_02

Metody sprawdzania efektéw ksztalcenia

Symbol Metody sprawdzania efektéw ksztatcenia
efektu | (sposéb sprawdzenia, w tym dla umiejetnosci — odwotanie do konkretnych zadan projektowych, laboratoryjnych, itp.)

Kolokwium zaliczeniowe czgstkowe, z wiedzy teoretycznej przekazanej w trakcie ¢wiczen

w_01 laboratoryjnych.

Kolokwium zaliczeniowe czgstkowe, z wiedzy teoretycznej przekazanej w trakcie ¢wiczen

W_02 laboratoryjnych.

Kolokwium zaliczeniowe czgstkowe, z wiedzy teoretycznej przekazanej w trakcie ¢wiczen

W_03 laboratoryjnych.

Kolokwium zaliczeniowe czgstkowe, z wiedzy teoretycznej przekazanej w trakcie éwiczen
U_01 |laboratoryjnych.
Zaliczenie sprawozdania z praktycznej czesci ¢wiczen laboratoryjnych.

Kolokwium zaliczeniowe czgstkowe, z wiedzy teoretycznej przekazanej w trakcie ¢wiczen
U_02 |laboratoryjnych.
Zaliczenie sprawozdania z praktycznej czesci ¢wiczen laboratoryjnych.

K_01 | Dyskusja w trakcie ¢wiczen laboratoryjnych

K_02 | Dyskusja w trakcie ¢wiczen laboratoryjnych




D. NAKLAD PRACY STUDENTA

Bilans punktéw ECTS

Rodzaj aktywnosci o;?g:ﬁ?;e
1 | Udziat w wykfadach
2 | Udziat w ¢wiczeniach
3 | Udziat w laboratoriach 15 godz.
4 | Udziat w konsultacjach (2-3 razy w semestrze) 3 godz.
5 | Udziat w zajeciach projektowych
6 | Konsultacje projektowe
7 | Udziat w egzaminie
8
9 | Liczba godzin realizowanych przy bezposrednim udziale nauczyciela 18 godz
akademickiego 9 )
10 | Liczba punktéw ECTS, ktora student uzyskuje na zajeciach
wymagajacych bezposredniego udziatu nauczyciela akademickiego 0,53 ECTS
(1 punkt ECTS=25-30 godzin obcigzenia studenta)
11 | Samodzielne studiowanie tematyki wyktadow
12 | Samodzielne przygotowanie sie do ¢wiczen
13 | Samodzielne przygotowanie sie do kolokwiow 8 godz.
14 | Samodzielne przygotowanie sie do laboratoriow
15 | Wykonanie sprawozdan 8 godz.
15 | Przygotowanie do kolokwium koncowego z laboratorium
17 | wWykonanie projektu lub dokumentagcji
18 | Przygotowanie do egzaminu
19
20 | Liczba godzin samodzielnej pracy studenta 16 godz.
21 | Liczba punktéw ECTS, ktérg student uzyskuje w ramach samodzielnej 047 ECTS
pracy (1 punkt ECTS=25-30 godzin obcigzenia studenta) !
22 Sumaryczne obcigzenie pracg studenta | 34
23 Punkty ECTS za modut
1 punkt ECTS=25-30 godzin obcigzenia studenta 1ECTS
24 | Naktad pracy zwigzany z zajeciami o charakterze praktycznym 23 godz
Suma godzin zwigzanych z zajeciami praktycznymi g i
25 | Liczba punktow ECTS, ktérg student uzyskuje w ramach zaje¢ o
charakterze praktycznym 0,68 ECTS

1 punkt ECTS=25-30 godzin obcigzenia studenta
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