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Specjalnosciowy

Status modutu

Obowigzkowy

Jezyk prowadzenia zajec
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roku akademickim
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Egzamin Tak

Liczba punktéw ECTS 2

E:');wgdzenia 2ajeé wyktad ¢éwiczenia laboratorium projekt inne
w semestrze 15h 15h




C. EFEKTY KSZTALCENIA | METODY SPRAWDZANIA EFEKTOW KSZTALCENIA

Celem przedmiotu jest zapoznanie studentéw z podstawowymi problemami zwigzanymi z

Cel organizacja, projektowaniem , wyposazeniem oraz zakresem dziatalnosci serwisu maszyn.
modutu
(3-4 linijki)
Symb Forma odniesieni odniesienie
ol . prowadzeni © d? do efektéw
Efekty ksztatcenia s efektow
efekt a zajec Ki obszarowy
iy ierunkow
u (w/¢/l/p/inne) ych ch
Ma elementarng wiedze na temat organizacji, Wyktad K_W06 T1A W04
projektowania i zarzgdzania matym K_WO08 T1A_WO09
W_01 | przedsigbiorstwem. K_W13 T1A_WO011
Ma podstawowa wiedze na temat procesow Wyktad K_Wo7 T1A_WO06
starzeniowych w eksploatacji maszyn oraz proceséw | c¢wiczenia K_W08 T1A W04
W_02 | obstugowych maszyn.
Potrafi opracowac¢ projekt organizacyjno-techniczny Wyktad K_U03 T1A UO3
U_01 |serwisu maszyn. ¢wiczenia
Potrafi identyfikowac procesy starzeniowe, okreslac Wyktad K_Uo01 T1A UO1
U_02 |ich przyczyny oraz metody usuwania ich skutkéw. ¢wiczenia K_U09 T1A _UO08
Rozumie potrzebe ciagtego doskonalenia swoich Wyktad K_Ko01 T1A KO1
kompetencji zawodowych w zakresie nowych éwiczenia
K_01 |wyrobodw i stosowanych technologii
Ma swiadomos$¢ odpowiedzialnosci za prace wtasng Wyktad K_K03 T1A K05
i w grupie, potrafi postepowac etycznie w ramach K_K04 T1A KO3
K_02 |wyznaczonych rél organizacyjnych. T1A_KO04
Tresci ksztalcenia:
1. Tredci ksztatcenia w zakresie wyktadu
Odniesienie
Nr Tresci ksztatcenia do efektéyv
wyktadu ksztalcenia
dla modutu
1 Serwis maszyn — pojecia podstawowe W_01
u o1
K_01
2 Obiekty techniczne i strategie ich eksploatacji W_01
wW_02
U o1
K_01
3 Podstawy projektowania i organizacji serwisu maszyn wW_01
U o1
K_01
4 Procesy starzenia i uszkodzenia czesci maszyn wW_02,
u_02
K_01
5 Naprawy i regeneracja czesci maszyn wW_02,
u_02
K_01
K_02
6 Obstuga i diagnostyka maszyn wW_02,
U 02
K 01
7 Gospodarka czesciami zamiennymi W_01
wW_02

U 02




| | KoO1

2. Tresci ksztatcenia w zakresie éwiczen

Nr zajec
¢éwicz.

QOdniesienie
do efektow
ksztalcenia
dla modutu

Tresci ksztatcenia

1

Obliczenia do zatozen organizacyjnych i projektowych serwisu maszyn wW_01
wW_02
U 02
K 01

Opracowanie planu obstug — obliczenia resursu, liczby stanowisk W_02
U 02
K 01

Analiza przyczyn uszkodzen obiektu W_02
u_02
K 01

Zapasy czesci zamiennych - obliczenia W_01
wW_02
U 02
K_01

Plany sieciowe napraw — opracowanie i obliczenia W_01
W_02
u_02
K 01

6

Sprawdzian wiadomosci

3. Tresci ksztatcenia w zakresie zadan laboratoryjnych

Nr zaje¢

lab.

QOdniesienie
do efektow
ksztalcenia
dla modutu

Tresci ksztatcenia

4. Charakterystyka zadan projektowych
5. Charakterystyka zadan w ramach innych typéw zaje¢ dydaktycznych

Metody sprawdzania efektéw ksztalcenia

Symbol
efektu

Metody sprawdzania efektéw ksztalcenia
(sposob sprawdzenia, w tym dla umiejetno$ci — odwotanie do konkretnych zadan projektowych, laboratoryjnych, itp.)

W 01

Egzamin kohcowy.

Student aby uzyskac ocene dobra, powinien zna¢ zasady projektowania, organizaciji i
zarzgdzania serwisem maszyn. Aby uzyskaé¢ ocene bardzo dobrg powinien dodatkowo
rozumie¢ znaczenie serwisu maszyn w gospodarce a takze rozumiec¢ relacje zakresu ustug
z potrzebami spotecznymi.

W 02

Egzamin koncowy.

Student aby uzyskac ocene dobrg potrafi zidentyfikowaé uszkodzenia i zuzycia patologiczne.
Potrafi dla danej maszyny opracowac¢ projekt obstug (przeglady naprawy). Aby uzyskac ocene
bardzo dobrg, powinien dodatkowo zidentyfikowaé rodzaj technicznego przypadku zuzycia jak
réwniez przeprowadzi¢ krytyczng analize przyczyn uszkodzenia i metod eliminacji jego
skutkow

U 01

Projekty grupowe, w ramach ktérych studenci rozwigzujg i prezentujg wybrane zagadnienia
projektowo obliczeniowe, kolokwium zaliczeniowe

Student aby uzyska¢ ocene dobrg powinien umie¢ wykorzysta¢ wiedze teoretyczng zdobytg
na wyktadach i ¢wiczeniach do sporzagdzania projektow organizacyjno technicznych serwiséw
maszyn. Aby uzyskac ocene bardzo dobrg student powinien dodatkowo umieé dokonaé
wtasnej analizy przedstawionych projektéw.




projektowo obliczeniowe, kolokwium zaliczeniowe

Projekty grupowe, w ramach ktdrych studenci rozwigzujg i prezentujg wybrane zagadnienia

Student aby uzyskac ocene dobrg powinien umie¢ wykorzysta¢ wiedze teoretyczng zdobytg
na wyktadach i ¢wiczeniach do sporzgdzania projektow technologii obstug oraz analizy
proceséw starzeniowych. Aby uzyskac ocene bardzo dobrg student powinien dodatkowo

u_02 |umieé dokonaé wtasnej analizy przedstawionych projektéw.
Obserwacja postawy studenta podczas zaje¢ dydaktycznych
Student, aby uzyskac¢ ocene dobrg powinien rozumie¢ potrzebe statego uzupetniania wiedzy
z zakresu projektowania i funkcjonowania serwisu maszyn. Aby uzyskac¢ ocene bardzo dobra,
K_01 | powinien uzupetnia¢ te wiedze w zakresie szerszym od czionkow grupy.
Obserwacja postawy studenta podczas zaje¢ dydaktycznych
K_02

D. NAKLAD PRACY STUDENTA

Bilans punktéw ECTS

Rodzaj aktywnosci gtlL :’;2?:2";

1 | Udziat w wykfadach 15

2 | Udziat w ¢wiczeniach 15

3 | Udziat w laboratoriach

4 | Udziat w konsultacjach (2-3 razy w semestrze) 4

5 | Udziat w zajeciach projektowych

6 | Konsultacje projektowe

7 | Udziat w egzaminie 1

8

9 | Liczba godzin realizowanych przy bezposrednim udziale nauczyciela 35
akademickiego (suma)

10 | Liczba punktéw ECTS, ktora student uzyskuje na zajeciach
wymagajacych bezposredniego udziatu nauczyciela akademickiego 1,0 ECTS
(1 punkt ECTS=25-30 godzin obcigzenia studenta)

11 | Samodzielne studiowanie tematyki wyktadow 8

12 | Samodzielne przygotowanie sie do ¢wiczen 10

13 | Samodzielne przygotowanie sie do kolokwiow 6

14 | Samodzielne przygotowanie sie do laboratoriow

15 | Wykonanie sprawozdan

15 | Przygotowanie do kolokwium korcowego z laboratorium

17 | wWykonanie projektu lub dokumentagcji

18 | Przygotowanie do egzaminu 6

19

20 Liczba godzin samodzielnej pracy studenta (suma) 30

21 | Liczba punktéw ECTS, ktérg student uzyskuje w ramach samodzielnej
pracy 1,0 ECTS
(1 punkt ECTS=25-30 godzin obcigzenia studenta)

22 Sumaryczne obcigzenie praca studenta 65

23 1 punkt ECTS=25-|;(l)J gr/]olgz)i/n Eti;;zse:: .:nwzgnlg 2’0 ECTS

24 | Naklad pracy zwigzany z zajectami Sou;:‘ig Zgzzzez';aezsn@f;’ :aigc)i’arrnni praktycznymi 15+10+4=29

25 | Liczba punktéw ECTS, ktérg student uzyskuje w ramach zaje¢ o
charakterze praktycznym 1 ECTS
1 punkt ECTS=25-30 godzin obcigzenia studenta
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