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C. EFEKTY KSZTALCENIA | METODY SPRAWDZANIA EFEKTOW KSZTALCENIA

Celem wykfadu jest zapoznanie studentéw z podstawami teoretycznymi i mozliwosciami

Cel zastosowania techniki natrysku cieplnego w technologii i budowie maszyn. W ramach
modutu | wyktadu prezentowane sg najnowsze osiggniecia aplikacyjne tej technologii.
(3-4 linijki)
Svmbol rol\jvoarg;znia odniesienie do | odniesienie do
% Kt Efekty ksztalcenia P . efektow efektow
etextu (w/c’z/la/;;i/%ne) kierunkowych | obszarowych
Ma wiedze w zakresie matematyki obejmujgca
algebre, analize, statystyke, matematyke finansowa,
badania operacyjne, w tym metody matematyczne T1A WO1
W_01 | niezbedne do rozwigzywania zagadnien w K_W01 T1A W07
inzynierskich, zagadnien z obszaru ekonomii i -
zarzadzania fgcznie z procesami modelowania
matematycznego.
Ma wiedze dotyczacg materiatéw wykorzystywanych
W07 w pr_ocesach wy_twayzama \{vyrobow i urzqgizen W K W07 T1A W06
technicznych obejmujgcg takze proces zuzycia w - —
trakcie eksploatacji
Potrafi pozyskiwa¢ informacje z literatury, baz
U o1 ganych |I|nnych zrodei,; potr:flﬂ iggzyc uzyskfzne W K U0l TAL UOL
informacje, dokonywacé analizy i interpretaciji, - -
wyciggac wnioski, formutowac i uzasadnia¢ opinie
Rozumie potrzebe i zna mozliwosci ciggtego
K 01 doskonalenia (studia Il Il stopnia, studia _ W K KOl T1A KO1
- podyplomowe, kursy) co prowadzi do podnoszenia - —
kompetencji zawodowych osobistych i spotecznych
Tresci ksztalcenia:
1. Tredci ksztatcenia w zakresie wyktadu
Odniesienie
Nr Tresci ksztatcenia do efektow
wyktadu ksztalcenia
dla modutu
W 01
: . wW_07
1 Introduction to Thermal Spray Technology and Surface Science u o1
K 01
w_01
wW_07
2 Thermal Spray Processes U o1
K 01
w_01
. . wW_07
3 Coatings, Equipment and Theory U o1
K_01
W 01
. . . wW_07
4 Processing and Design of Thermal Spray Operations U o1
K_01
W 01
. o . wW_07
5 Testing and Characterization of Coatings u o1
K 01
. . w_01
6 Materials Production for Thermal Spray Processes ~

W 07




U o0l
K 01
W_01
L . W_07
7 Applications for Thermal Spray Processing U o1
K 01
2. Tresci ksztalcenia w zakresie ¢wiczen
Odniesienie
N'r zajec Tresci ksztalcenia do efektoyv
éwicz. ksztalcenia
dla modutu
3. Tresci ksztatcenia w zakresie zadan laboratoryjnych
QOdniesienie
Nr zajeé L . do efektow
lab. Tresci ksztalcenia ksztatcenia
dla modutu

4. Charakterystyka zadan projektowych
5. Charakterystyka zadah w ramach innych typow zaje¢ dydaktycznych

Metody sprawdzania efektow ksztalcenia

Symbol Metody sprawdzania efektéow ksztalcenia
efektu | (sposéb sprawdzenia, w tym dla umiejetnosci — odwotanie do konkretnych zadan projektowych, laboratoryjnych, itp.)

w 01 | Kolokwium zaliczeniowe

w 07 | Kolokwium zaliczeniowe

U 01 Kolokwium zaliczeniowe

K_01 Kolokwium zaliczeniowe

D. NAKLAD PRACY STUDENTA

Bilans punktéow ECTS

Rodzaj aktywnosci gtlL %'2::2'9
1 | Udziat w wyktadach 15 godz.
2 | Udziat w ¢wiczeniach
3 | Udziat w laboratoriach
4 | Udziat w konsultacjach (2-3 razy w semestrze) 1 godz.
5 | Udziat w zajeciach projektowych
6 | Konsultacje projektowe
7 | Udziat w egzaminie
8
9 | Liczba godzin realizowanych przy bezposrednim udziale nauczyciela 16 godz.
akademickiego (suma)
10 | Liczba punktéw ECTS, ktéra student uzyskuje na zajeciach
wymagajacych bezposredniego udziatu nauczyciela akademickiego 0,5 ECTS
(1 punkt ECTS=25-30 godzin obcigzenia studenta)
11 | Samodzielne studiowanie tematyki wyktadow 15 godz.
12 | Samodzielne przygotowanie sie do ¢wiczen
13 | Samodzielne przygotowanie sie do kolokwiow 3 godz.




14 | Samodzielne przygotowanie sie do laboratoriow

15 | Wykonanie sprawozdan

15 | Przygotowanie do kolokwium koncowego z laboratorium

17 | Wykonanie projektu lub dokumentaciji

18 | Przygotowanie do egzaminu

19
20 Liczba godzin samodzielnej pracy studenta é?mg)()dz'
21 | Liczba punktow ECTS, ktérg student uzyskuje w ramach samodzielnej

0,5 ECTS

pracy

(1 punkt ECTS=25-30 godzin obcigzenia studenta)

22 Sumaryczne obciazenie praca studenta | 33 godz.
23 Punkty ECTS za modut

1 punkt ECTS=25-30 godzin obcigzenia studenta 1ECTS
24 | Naktad pracy zwigzany z zajeciami o charakterze praktycznym 0 godz

Suma godzin zwigzanych z zajeciami praktycznymi

25 | Liczba punktow ECTS, ktorg student uzyskuje w ramach zaje¢ o

charakterze praktycznym 0 ECTS
1 punkt ECTS=25-30 godzin obcigzenia studenta
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