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C. EFEKTY KSZTALCENIA | METODY SPRAWDZANIA EFEKTOW KSZ  TALCENIA

Przekazanie podstawowej wiedzy o procesach technologicznych i systemach produkcji obo-
wigzujacych gtéwnie w przemysle maszynowym. Zapoznanie z podstawowymi metodami
Cel |obrobki oraz maszynami, narzedziami, przyrzgdami obrébkowymi i innymi urzadzeniami
modutu | technologicznymi. Nabycie podstawowej wiedzy o tworzeniu procesow technologicznych
obrobki plastycznej i skrawaniem, zasadach doboru maszyn i narzedzi. Informacja o syste-
mach kontroli jako$ci i sterowania jako$cig produkcji.
Forma | Odniesienie |Odniesienie
Symbol Efekty ksztalcenia prowa- dq efektow | do efektow
efektu dzenia kierunko- obszaro-
zajec wych wych
Student posiada wiedze na temat podstawowych inzP_W01
W_01 |systeméw wytwarzania i procesow produkcyjnych w K_W14 inzP_WO05
w budowie maszyn. inzP_WO06
Student ma wiedze na temat podstawowych spo- .
sobow odlewania oraz metod spawania oraz od- inzP_W01
W_02 W Of ; P w K_W14 | inzP_WO05
- powiednich urzadzen technologicznych w tym za- — ST =
. . inzP_WO06
kresie w przemysle budowy maszyn. -
Student posiada wiedze na temat zasad i przezna- .
czenia obrébki skrawaniem i plastycznej, przetwor- inzP_WO01
W_03 o w K_W14 inzP_WO05
stwa tworzyw sztucznych oraz odpowiednich ma- .
o . . inzP_WO06
szyn, narzedzi i przyrzadéw obrébkowych. -
Student ma podstawowg wiedze na temat proce- inzP_W01
W_04 |séw technologicznych montazu oraz systeméw w K_W14 inzP_WO05
zarzadzania jakoscig produkcji. inzP_WO06
inzP_U03
U 01 Student nabywa umiejetno$¢ projektowania pro- K_uo01 inzP_U09
- stych proceséw technologicznych obrébki pla- p K_U02 inzP_U10
stycznej i skrawaniem. K_Uu18 inzP_U11
inzP_U12
inzP_U03
Student potrafi dokona¢ doboru maszyn, narzedzi i K_Uo01 inzP_U09
U_02 |urzadzen technologicznych niezbednych w two- p K_U02 inzP_U10
rzeniu wybranego procesu technologicznego. K_U18 inzP_U11
inzP_U12
Student rozumie potrzebe ciggtego doskonalenia i inzP KO1
K_01 |uzupehiania wiedzy z obszaru ciggle unowocze- p K_KO01 A
- . : inzP_K02
$nianych procesow produkcyjnych.




Tresci ksztatcenia

1. Tresci ksztatcenia w zakresie wykiadu

Odniesienie
Nr Tresci ksztatcenia do efektéyv
wykfadu ksztalcenia
dla modutu
1 Charakterystyka produkcji jednostkowej, seryjnej i masowe;. W 01
2 Ogblne wiadomosci o procesach odlewniczych w przemysle maszynowym. W_02
3 Maszyny i urzadzenia odlewnicze. W_02
4 Charakterystyka technologii, maszyn i urzadzen spawalniczych. W_02
Obrdbka plastyczna, przeznaczenie i konstrukcja maszyn, narzedzi i innych
5 . : W_03
urzadzen technologicznych. -
6 Projektowanie proceséw technologicznych obrobki plastycznej; zatozenia, W 03

dobér poiabrykatow, podstawowe obliczenia.

7 Obrébka skrawaniem, jej cechy i podstawowe odmiany. W_03

Maszyny, urzgdzenia i narzedzia do obrébki skrawaniem powierzchni wal-

8 . W_03
cowych zewnetrznych i wewnetrznych. -
Charakterystyka obrabiarek, narzedzi i przyrzadéw do obrébki skrawaniem

9 . ; . W_03
powierzchni ptaskich. -

10 Ogodlna charakterystyka maszyn i narzedzi do obrobki k6t zebatych. W 03

11 Maszyny i urzadzenia do obrébki wykanczajacej. W 03

12 Ogodlna charakterystyka przetworstwa tworzyw sztucznych. W 03

13 Procesy technologiczne montazu. W 04

14 Kontrola jakosci, Systemy zarzadzania jakoscig produkciji. W 04

. , U 01

15 Sprawdzian konhcowy. U 02

2. Tresci ksztalcenia w zakresie ¢wiczen
3. Tresci ksztalcenia w zakresie zadan laboratoryjnych
4. Charakterystyka zadan projektowych
4.1 Opracowanie procesu technologicznego nieskomplikowanego elementu klasy watek lub tuleja
wykonywanego na drodze obrébki skrawaniem (projekt nr 1).
4.2 Opracowanie procesu technologicznego prostego wyrobu cienkosciennego klasy tuleja wyko-
nywanego na drodze obrobki plastycznej na zimno (projekt nr 2).
4.3 Wykonanie syntetycznego opracowania zwigzanego z technologig budowy maszyn, konstruk-
Cjg oprzyrzadowania lub narzedzi na podstawie dostepnej literatury i opiséw patentowych.

5. Charakterystyka zadan w ramach innych typéw zaje¢ dydaktycznych

Metody sprawdzania efektéw ksztatcenia

Metody sprawdzania efektéw ksztatcenia
(sposéb sprawdzenia, w tym dla umiejetnosci — odwotanie do konkretnych zadarn projekto-
wych, laboratoryjnych, itp.)

Symbol
efektu

W_01 | Sprawdzian koncowy w postaci pytan na ostatnim wyktadzie.

W_02 | Sprawdzian koncowy w postaci pytan na ostatnim wyktadzie.

W_03 | Sprawdzian koncowy w postaci pytan na ostatnim wyktadzie.

W_04 | Sprawdzian koncowy w postaci pytan na ostatnim wyktadzie.

U_01 |Sprawdzian w postaci wykonania projektu procesu technologicznego wybranego elementu.

U_02 | Sprawdzian w postaci wykonania projektu procesu technologicznego wybranego elementu.

K_01 |Komentarze i pytania studentéw na wykladach oraz dyskusja podczas ¢wiczen projektowych.




D. NAKLAD PRACY STUDENTA

Bilans punktéw ECTS

. . Obciazenie

Lp. | Rodzaj aktywno $ci studenta Jednostka

1. | Udziat w wyktadach 30 h

2. | Udziat w éwiczeniach

3. | Udziat w laboratoriach

4. | Udziat w zajeciach projektowych 15 h

5. | Udziat w konsultacjach (2-3 razy w semestrze)

6. | Konsultacje projektowe 2 h

7. | Udziat w egzaminie

8.

9 Liczba godzin realizowanych przy bezpo  $rednim udziale 47 h

" | nauczyciela akademickiego (suma)

Liczba punktéw ECTS, ktér g student uzyskuje na zaj eciach

10 wymagaj gcych bezpo sredniego udziatu nauczyciela akade- 17 ECTS

" | mickiego '

(1 punkt ECTS=27 godzin obcigzenia studenta)

11. | Samodzielne studiowanie tematyki wyktadow 14 h

12. | Samodzielne przygotowanie sie do ¢wiczen

13. | Samodzielne przygotowanie sie do kolokwiow 4 h

14. | Samodzielne przygotowanie sie do laboratoriéw

15. | Wykonanie sprawozdan

16. | Przygotowanie do kolokwium kohcowego z laboratorium

17. | Wykonanie projektu lub dokumentacji 16 h

18. | Przygotowanie do egzaminu

19.

20. | Liczba godzin samodzielnej pracy studenta 34 h
Liczba punktéw ECTS, ktér a student uzyskuje w ramach

21. | samodzielnej pracy 1,3 ECTS
(1 punkt ECTS=27 godzin obcigZenia studenta)

22. | Sumaryczne obci gzenie prac 3 studenta 81 h
Punkty ECTS za modut

23. 1 punkt ECTS=27 godzin obcigzenia studenta 3 ECTS
Naktad pracy zwi gzany z zajeciami o charakterze praktyc z-

24. | nym 37 h
Suma godzin zwigzanych z zajeciami praktycznymi
Liczba punktéw ECTS, ktér g student uzyskuje w ramach

25. | zaje¢ o charakterze praktycznym 14 ECTS

1 punkt ECTS=27 godzin obcigzenia studenta
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